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Unités de percage 77—~

Bohreinheiten

‘ - Unités de percage & fourreau aptes au traitement de multiples matériqux.
- Course de travail de 0 & 150 mm en fonction du modeéle.
- Avance pneumatique.
- Régulateur hydraulique de vitesse dans l'axe de la broche pour les versions
pneumatiques.
- Avances rapide et travail réglables séparément.
- Nez de broche intégré pour garantir un maximum de précision et rigidité.
- Possibilité de prédisposition de l'unité de débourrage.
- Toutes les unités sont équipées de 2 fins de course.
- Butée mécanique pour garantir la répétabilité de la position.
- Possibilité d'installation de tétes multibroches.

Les unités sont disponibles avec avance par vis a billes et sont préparées
pour linstallation du servomoteur du client.

! - Pinolenbohreinheiten geeignet zur Verarbeitung von verschiedenen Materialen.

- Arbeitshub von 0 bis 150 mm gemdB dem Modell
- Pneumatischer Vorschub.

- Hydraulischer Vorschubregler koaxial zur Werkzeugauinahme fir pneumatische Versio-

nen.

- Eil- und Arbeitsvorschub unabhdngig regulierbar.

- Einteilige Spindel fur besseren Rundlauf und Steifigkeit.

- Optional mit Entspaneinrichtung.

- Alle Einheiten sind mit 2 Endschaltern ausgestattet.

- Mechanischer Anschlag um die Positionswiederholbarkeit zu gewdhrleisten.
- Montage von Mehrspindelkdpfen.

Einheiten sind mit Kugelumlaufspindelvorschub verfigbar und mit Adaption fir
kundenseitigen Servomotor.




XN Unités de percage

Bohreinheiten
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Les données exposées font référence & l'utilisation d'outils HSS et sont purement indicatives et non contractuelles. Ces données peu-
vent subir des fortes variations en fonction du matériau, des conditions de travail et autres facteurs.
Pour percages avec tétes multibroches, les valeurs indiquées doivent étre multipliées par le nombre de broches de la téte.

Die dargestellten Daten zeigen den Einsatz von HSS Werkzeugen und sind rein indikativ und nicht verbindlich. Die Daten kénnen je
nach Material, Arbeitsbedingungen und andere Faktoren unterschiedliche Verénderungen aufweisen.
Beim Verwenden der Mehrspindelképfe mussen die Tabellenwerte der Spindelanzahl angepasst werden.




Bohreinheiten O

- Cylindre pneumatique @63.
- Entrée dair (1) G1/8.

- Consommation d'air 1,10NL/cycle.

: Avance : Pneumatique - Concentricité du broche 0,01.

Vorschub .......................... pneumcttlsch ....................... - Entrée cdbles électriques M16x1,5 (2).

: Course 550 mm - Fins de course électriques internes (3).
Arbeitshub 50 mm Sur demande fins de course pneumatiques
............ ’ .......................... , ...................... ...................... ou Cctpteurs in ductifs.

gCapacﬂe de percage :9l10 dans acier Rm50 - Régulateur hydraulique (5) dans l'axe

: Bohrleistung ¢10 in Stahl Rm50 de la broche.

‘Poussée a 6 bar 1 200 N - Course du régulateur hydraulique 45mm.
EVorschubkraft 6 bar 122 Kg Sur demande régulateur de débourrage.
T Tt PP PP P e PSPPSR B PR PR PAREE - Courses rapide et travail réglables

: Vitesse de broche De 500 & 9000 tr/min  : séparément (4) avec butée mécanique.
gSpindeldrehzc:hl von 500 bis 9000 U/ min - Couleur standard : Beige RAL 1001.

: Puissance du moteur :De 0.37 & 1.1 kW
: Motorleistung :von 0.37 bis 1.1 KW

Autres couleurs sur demande.
- Poids de 11 Kg.

-

- Pneumatischer Zylinder @63.

- Luftanschluss (1) G1/8.

- Luftverbrauch 1,10NL/Zyklus.

- Rundlaufgenauigkeit 0,01.

- Kabelanschluss M16x1,5 (2).

- Endschalter (3).
Optional: pneumatischer oder induktiver
Endschalter.

- Koaxial hydraulischer Vorschubregler (5).

- Hydraulischer Vorschubregler Hub 45mm.

D1

E2

k]
0315

Optional mit Entspdneinrichtung.
- Unabhdngig voneinander Eil-und
Arbeitsvorschub (4) mit Anschlag.
- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
- Andere Farben auf Anfrage.
& e - Gewicht ab 11 Kg.

Bl

T4




| Course / Arbeitshub §
Broche rpm < -

/ P Moteur / Motor Moteur type / Régulateur hydraulique / §

—

Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz Motortyp Hydraulischer Vorschubregler

Bl |B12 DIN 238 05 500 600 } 036 |80 B14 0,37Kw 6 poles S | 230-400V-50/60Hz 45H | Standard
E2 | ER20 DIN 6499 07 750 900 | 956 |80 Bl4 0,55Kw 6 poles A | Moteur-frein asps | AVeC réservoir d’huile
D1 | 816 DIN 55058 10 1000 | 1200 076 |80 B14 0,75Kw 6 poles Bremsmotor mit Olbehdlter

12 | 1250 | 1500 L 034 |71 Bl4 0,37Kw 4 poles * o | ventiation forcse Jexp | DEPOUTIage

15 1500 | 1800 8'57;: 23 21: g";’giw : poies Fremdbeliftung Entspaneinrichtung

,75Kw es

20 2000 | 2400 B Moteur-frein +

30 3000 3600 052 71 B14 0,55Kw 2 poles Bremsmotor +

50 5000 | 6000 072 |80 B14 0,75Kw 2 poles Fremdbeltftung

70 7000 | 8400 112 [ 80 Bl4 1,10Kw 2 poles

90 9000 | 10800

* Non disponible pour vitesse 07

Nicht verfugbar fir Geschwindigkeit 07 STANDARD COLOR

C

OPTIONAL COLORS

RAL 1013 - RAL 3028
D DO P

RAL 2003
Optionnel / Optional : - - RAL 6018

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fur einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkdpfe




Bohreinheiten O

- Cylindre pneumatique @63.
- Entrée dair (1) G1/8.

- Consommation d'air 2,20NL/cycle.

Avance Pneumat1_que - Concentricité du broche 0,01.
Vorschub ......................... .pneumcttlsch ...................... : - Entrée cdbles électriques M16x1,5 (2).
: Course 100 mm - Fins de course électriques internes (3).
Arbeitshub 100 mm : Sur demande fins de course pneumatiques
P P : ou capteurs inductifs,
§Capacité de percage : @10 dans acier RmS50 - Régulateur hydraulique (5) dans I'axe
: Bohrleistung :¢10 in Stahl Rm50 : de la broche.
pousséea 6bqr ............. ,1200 N ................................ : . Course du régulf:teur hydraulic?ue —
i Vorschubkraft 6 bar | 122 Kg Sur demande régulateur de débourrage.
LT L PERRTRRRTS: - Courses rqp1de et travail reglqbles
: Vitesse de broche :De 500 & 9000 tr/min séparément (4) avec butée mécanique.
: Spindeldrehzahl :von 500 bis 9000 U/min : - Couleur standard : Beige RAL 1001.
T reye oo : Autres couleurs sur demande.
: Puissance du moteur :De 0.37 & 1.1 kW : - Poids de 15 Kg.
: Motorleistung évon 0.37 bis 1.1 KW :
- Pneumatischer Zylinder @63.
i3 - Luftanschluss (1) G1/8.
I-._"l - Luftverbrauch 2,20NL/Zyklus.
D1 ﬂ 18 140 - Rundlaufgenauigkeit 0,01.
- Kabelanschluss M16x1,5 (2).
] : - Endschalter (3).
™ Optional: pneumatischer oder induktiver
. Endschalter.
E2 4 - Koaxial hydraulischer Vorschubregler (5).
f—_ «~ - Hydraulischer Vorschubregler Hub 75mm
g 8 g Optional mit Entspdneinrichtung.
- Unabhdngig voneinander Eil-und
Arbeitsvorschub (4) mit Anschlag.
- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
51 g ] Andere Farben auf Anfrage.
= 2 - Gewicht ab 15 Kg.
20,01

T4




Course / Arbeitshub

\ | - |

Broche / rpm et [ W Moteur type / Régulateur hydraulique /
Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz Motortyp Hydraulischer Vorschubregler
Bl |Bl2 DIN 238 05 500 600 -L 036 |80 Bl14 0,37Kw 6 poles S | 230-400V-50/60Hz 75H | Standard
E2 | ER20 DIN 6499 o7 50 | 900 056 |80 Bl4 0,55Kw 6 poles A | Moteur frein Jsxig | AVeC 1éservoir drhuile
12| 1250 | 1500 L 034 |71 Bl4 0,37Kw 4 poles * o | Ventilation forcée Loopp | DEPOUTIAGE
15 1500 | 1800 ggz gg E;: g’sgiw 2 poies Fremdbeliftung Entspaneinrichtung
,75Kw 4 poles
20 2000 | 2400 Moteur-frein +
25 2500 | 3000 032 |71 Bl4 0,37Kw 2 poles AV ventilation forcée
30 3000 3600 052 71 B14 0,55Kw 2 poles Bremsmotor +
50 5000 | 6000 072 |80 B14 0,75Kw 2 poles Fremdbeliiftung
70 7000 | 8400 112 |80 B14 1,10Kw 2 poles
90 9000 | 10800

* Non disponible pour vitesse 07

Nicht verfiigbar fiir Geschwindigkeit 07 STANDARD COLOR

- RAL 1001

OPTIONAL COLORS

RAL 1013 - RAL 3028

- RAL 1023 - RAL 5015

. _ RAL 2003 RAL 6018
Optionnel / Optional : - -

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fur einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkopfe




Unités de percage 7—Z7

Bohreinheiten O

- Cylindre pneumatique @100.

- Consommation d'air 5,00NL/cycle.

: Avance aneumatique : - Concentricité du broche 0,01.

: Vorschub : pneumatisch - Entrée cébles électriques M16x1,5 (2).
Course ............................. .loomm ............................. :  Fins de course électriques intermos (3)..
Arbeitshub : 100 mm : Sur demandg fins o}e course pneumatiques
T PR R PR RRRRRRRS : ou capteurs inductifs.

: Capacité de percage 1918 dans acier Rm50 - Régulateur hydraulique (5) dans l'axe

: Bohrleistung @18 in Stahl Rm50 de la broche.

’\ ......................... e : - Course du régulateur hydraulique 75mm.
: Poussée a 6 bar : 3700 N Sur demande régulateur de débourrage.
; Vorschubkraft 6 bar | 375 Kg o] - Courses rapide et travail réglables
 Vitesse de broche ‘De 100 & 4500 tr/min séparément (4) avec butée mécanique.

: Spindeldrehzahl {von 100 bis 4500 U/min : - Entrée diair 0.5bar pour pressurisation

e T P IR : interne du broche (6).

:Puissance du moteur :De 0.75 & 3.00 kW : - Couleur standard : Beige RAL 1001.
: Motorleistung ‘von 0.75 bis 3.00 KW Autres couleurs sur demande,
.......................................... - Poids de 28 Kg.

=

- Pneumatischer Zylinder @100.

- Luftanschluss (1) G1/4.

- Luftverbrauch 5,00NL/Zyklus.

- Rundlaufgenauigkeit 0,01.

- Kabelanschluss M16x1,5 (2).

- Endschalter (3).
Optional: pneumatischer oder induktiver
Endschalter.

- Koaxial hydraulischer Vorschubregler (5).

- Hydraulischer Vorschubregler Hub 75mm.
Optional mit Entspaneinrichtung.

- Unabhdéngig voneinander Eil-und
Arbeitsvorschub (4) mit Anschlag.

- Sperrluftanschluss 0.5bar (6).

- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

Gewicht ab 28 Kg.




| Course / Arbeitshub |

Broche rpm < :
/ P Moteur / Motor Moteur type / Régulateur hydraulique / %

Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz Motortyp Hydraulischer Vorschubregler
C2 |MT2 DIN 228 01 100 120 80 Motoréducteur 0,75Kw 4 poles S | 230-400V-50/60Hz 75H | Standard
E5 | ER25 DIN 6499 02 200 240 " | Getriebemotor 0,75Kw 4 poles A Moteur-frein 75HS Aveci réservoir d’huile -1
D2 | 220 DIN 55058 03 300 360 Motoréducteur 1,50Kw 4 poles Bremsmotor mit Olbehdlter —
81... . o s <
05 500 600 Getriebemotor 1,50Kw 4 poles v Vent1lat1?n forcée LOOHP Débourrage n
07 | 700 | 840 076 |90 B14 0.75Kw 6 poles Fremdbluf_tung Entspaneinrichtung s
08 | 800 | 960 116 |90 B14 1,10Kkw 6 poles Moteur-frein +
11 | 1100 | 1320 156 | 100 B14 1,50Kw 6 poles Ay | ventilation forcée
Bremsmotor +
15 1500 1800 1 226 | 112 Bl4 2,20Kw 6 poles Fremdbeliiftung
22 2200 | 2640 074 |80 Bl4 0,75Kw 4 poles
30 3000 3600 114 |90 Bl4 1,10Kw 4 poles
45 4500 5400 154 | 90 Bl14 1,50Kw 4 poles
224 | 100 Bl4 2,20Kw 4 poles ST ANDARD COLOR
304 | 100 B14 3,00Kw 4 poles RAL 1001
~ | 072 |80 Bl4 0,75Kw 2 poles -
112 |80 B14 1,10Kw 2 poles OPTIONAL COLORS
152 | 90 B14 1,50Kw 2 poles RAL 1013 - RAL 3028

222 |90 B14 2,20Kw 2 poles
302 | 100 B14 3,00Kw 2 poles

RAL 1023 - RAL 5015
RAL 2003 - RAL 6018

Optionnel / Optional :

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fur einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkopfe




Bohreinheiten T

- Cylindre pneumatique @100.
- Entrée dair (1) G1/4.

- Consommation d'air 7,50NL/cycle.

gAvance §Pneumatl_que - Concentricité du broche 0,01.

Vorschub ......................... Ipneumcttlsch - Entrée cdbles électriques M16x1,5 (2).
éCourse 150 mm ' - Fins de course électriques internes (3).
Arbeitshub 150 mm : Sur demande fins de course pneumatiques
............ ’ .......................... . ...................... ou cctpteurs inductifs.

gCapac1te de percage §¢18 dans acier Rm50 - Régulateur hydraulique (5) dans laxe
Bohrleistung .. ;218 in Stahl RmS0 ¢ de la broche.

: Poussée & 6 bar 13700 N : - Course du régulateur hydraulique 100mm.
: Vorschubkraft 6 bar i 375 Kg Sur demande régulateur dfa débourrage.
:............; ............................................. - Courses Idpid.e et travail reglables
EVitesse de broche :De 100 & 3000 tr/min : séparément (4) avec butée mécanique.

: Spindeldrehzahl :von 100 bis 3000 U/min - Entrée d'air 0.5bar pour pressurisation

: : S int du broch .
: Puissance du moteur :De 0.75 & 3.00 kW Interne du broche (6)

: ) : ) : - Couleur standard : Beige RAL 1001.
Motorlelstung .................. : von 075 blSSOOKW Autres couleurs sur demande.

- Poids de 35 Kg.

=

- Pneumatischer Zylinder @100.

- Luftanschluss (1) G1/4.

- Luftverbrauch 7,50NL/Zyklus.

- Rundlaufgenauigkeit 0,01.

- Kabelanschluss M16x1,5 (2).

- Endschalter (3).
Optional: pneumatischer oder induktiver
Endschalter.

- Koaxial hydraulischer Vorschubregler (5).

- Hydraulischer Vorschubregler Hub 100mm.
Optional mit Entspaneinrichtung.

- Unabhdngig voneinander Eil-und
Arbeitsvorschub (4) mit Anschlag.

- Sperrluftanschluss 0.5bar (6).

- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
Andere Farben auf Anfrage.

- Gewicht ab 35 Kg.




Course / Arbeitshub

Broch rpm < .
roche / P Moteur / Motor Moteur type / Régulateur hydraulique / %

Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz Motortyp Hydraulischer Vorschubregler
C2 | MT2 DIN228 01 100 120 80 Motoréducteur 0,75Kw 4 poles S | 230-400V-50/60Hz 100H | Standard
E5 | ER25 DIN 6499 02 | 200 | 240 ' | %% | Getriebemotor 0,75Kw 4 poles Moteur-frein Lok | Avec réservoir dhuile —
D2 | 20 DIN 55058 03 300 360 8 Motoréducteur 1,50 Kw 4 poles A Bremsmotor mit Olbehdlter —
1. . ’
05 500 600 Getriebemotor 1,50 Kw 4 poles Ventilation forcée Débourrage n
. 150HP
07 700 840 076 |90 Bl4 0,75Kw 6 poles v Fremdbeluftung Entspaneinrichtung
08 800 960 116 90 B14 1,10Kw 6 poles Moteur-frein +
11 1100 1320 156 100 B14 1,50Kw 6 poles ventilation forcée
15 1500 1800 §‘ 226 112 B14 2,20Kw 6 poles AV Bremsmotor +
22 | 2200 | 2640 074 |80 B14 0,75Kw 4 poles Fremdbeltftung
30 3000 3600 114 |90 Bl4 1,10Kw 4 poles
154 | 90 Bl14 1,50Kw 4 poles
224 | 100 Bl4 2,20Kw 4 poles STANDARD COLOR
304 | 100 Bl4 3,00Kw 4 poles - RAL 1001
072 |80 Bl4 0,75Kw 2 poles
112 |80 Bl4 1,10Kw 2 poles OPTIONAL COLORS
152 | 90 B14 1,50Kw 2 poles RAL 1013 - RAL 3028
222 |90 B14 2,20Kw 2 poles RAL 1023
302 | 100 B14 3,00Kw 2 poles B = 015

RAL 2003 - RAL 6018

Optionnel / Optional :

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fur einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkopfe




CNC-Bearbeitungseinheiten O

) 216x5, écrou pré-chargé a jeu “0".

- Avance :Vis & billes @16x5 Concentricité du broche 0,01.
: Vorschub : Kugelumlaufspindel Nr. 3 capteurs magnétiques REED PNP-NO(1) :
: : fin de course “0”, fin de course avant et

arriére.

gCourse utile §50 mm - Course utile 50mm.

i Arbeitshub . S0 mm - Servomoteur d'avance non lLivié (2).
;Capqcité de percage ‘210 dans acier Rm50 - Prédisposition pour servomoteur du client (3).
: Bohrleistung 10 in Stahl Rm50 : - Transmission servomoteur-vis (4) par
T PP , ............................................ courroie crantée HTD, réduction 1:1 ou 1:2.
: Poussée maximale :1500 N - Couple servomoteur :

: Maximale Schubkraft ' 153 Kg : Réduction 1:1 max 1,5 Nm

EVit.esse de broche éDe 500 & ?OOO tr/min o ) gsgli ?:O;:a;z;l;}f I;J;i];eNRnllL 100L.
Spindeldrehzahl | : von 500 bis 9000 U/min : Autres couleurs sur demande.

' Puissance du moteur :De 0.37 & 1.1 kW : - Poids de 12 Kg.

: Motorleistung ivon 0.37 bis 1.10 KW

=

I"l'j - Vorschub mit Kugelumlaufspindel @16x5,
D1 —_— 18 o 725 357 14 mit vorgespanpter .Splndelmutter.
4 - Rundlaufgenauigkeit 0,01.
1 — - 3 Induktivendschalter REED PNP-NO (1):
Far Nullpunkt, vorderer und hintererEndlage.
=5, - Arbeitshub 50mm.
- Servomotorvorschub nicht enthalten. (2).
- Adaption flir kundenseitigen Servomotor (3).
- Servomotor-Kugelgewindespindel Antrieb (4)
mit Zahnriemen HTD, Ubersetzung 1:1 oder 1:2.
: '\13":'“ - Servomotor Drehmoment:
== " - Ubersetzung 1:1 max 1,5 Nm
Ubersetzung 1:2 max 0,75 Nm
Rkt

E2

2133180

Mo i3], |

260- 313
i L]

. " &#| - Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
g Andere Farben auf Anfrage.
3 . Gewicht ab 12 Kg.




| Course / Arbeitshub |—‘

Broche / rpm Moteur type /
Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz R ot Motortyp
Bl |Bl2 DIN 238 05 500 600 —l_ 036 |80 B14 0,37Kw 6 poles S 230-400V-50/60Hz
E2 | ER20 DIN 6499 07 750 900 056 |80 B14 0,55Kw 6 poles A Moteur-frein
D1 |@l6 DIN 55058 10 | 1000 | 1200 076 |80 B14 0,75Kw 6 poles Bremsmotor
12 1250 | 1500 L 034 |71 B14 0,37Kw 4 poles * v Ventilation forcée
15 1500 | 1800 8573: :g gi: gigiw :11 poies Fremdbeliiftung
, 75Kw oles
20 2000 | 2400 B Moteur-frein +
30 | 3000 | 3600 052 |71 Bl4 0,55Kw 2 poles AV | Bremsmotor +
50 5000 | 6000 072 |80 B14 0,75Kw 2 poles Fremdbeliiftung
70 7000 | 8400 112 |80 B14 1,10Kw 2 poles

90 9000 | 10800

* Non disponible pour vitesse 07
Nicht verfugbar fir Geschwindigkeit 07 STANDARD COLOR

B s o

OPTIONAL COLORS

RAL 1013

o

Optionnel / Optional : - RAL 2003

Accessoires pour un montage facile
Zubehor flr einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkdpfe




CNC-Bearbeitungseinheiten O

- Avance & vis a circulation de billes @16x5,
) - Concentricité du broche 0,01.

: Avance :Vis a billes ¢16x5 - Nr. 3 capteurs magnétiques REED PNP-NO
: Vorschub : Kugelumlaufspindel (1) : fin de course “0”, fin de course avant
: . @16x5 et arriere.

Do R o - Course utile 90mm.

éCourse utile §90 mm - Servomoteur d’avance non livré (2).

P Arbeitshub L 90 MM

- Prédisposition pour servomoteur du client (3).
- Transmission servomoteur-vis (4) par courroie
crantée HTD, réduction 1:1 ou 1l:2.

ECapacité de percage §¢10 dans acier Rm50

: Bohrleistung : 210 in Stahl Rm50 :

P . - Couple servomoteur :

: Poussée maximale :1500 N Réduction 1:1 max 1,5 Nm

: Maximale Schubkraft 153 Kg : Réduction 1:2 max 0,75 Nm

T T R S - Coulewr standard : Beige RAL 1001,
: Vitesse de broche gDe 500 a 9000 tr/min Autres couleurs sur demande.

: Spindeldrehzahl :de 500 & 9000 U/min

- Poids de 15 Kg.

: Puissance du moteur §De 0.37 & 1.10 kW :
: Motorleistung ‘von 0.37 bis 1.10 KW !

Vorschub mit Kugelumlaufspindel @16x5,
mit vorgespannter Spindelmutter.
140 - Rundlaufgenauigkeit 0,01.
- 3 Induktivendschalter REED PNP-NO (1):
Far Nullpunkt, vorderer und hinterer Endlage.
- - Arbeitshub 90mm.
T . - Servomotorvorschub nicht enthalten (2).
- Adaption far kundenseitigen Servomotor (3).
- Servomotor-Kugelumlaufspindel Antrieb (4)
/ -I;EI mit Zahnriemen HTD, f]bersetzung 1:1 oder
A 1.2,
\’1 - Servomotor Drehmoment:

®O-315
a5

Ubersetzung 1:1 max 1,5 Nm
Ubersetzung 1:2 max 0,75 Nm
= - Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
Andere Farben auf Anfrage.
Gewicht ab 15 Kg.

]
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| Course / Arbeitshub |—

Werszerl(:gC;?tr{ahme 50Hzr Pméon HIETES el MO;:::OKII: /
Bl B12 DIN 238 05 500 600 036 |80 Bl4 0,37Kw 6 poles S 230-400V-50/60Hz
E2 ER20 DIN 6499 07 750 900 056 |80 Bl4 0,55Kw 6 poles Moteur-frein
D1 | @16 DIN 55058 10 1000 | 1200 076 |80 B14 0,75Kw 6 poles A | Bremsmotor
12 1250 1500 L 034 71 Bl4 0,37Kw 4 poles Ventilation forcée

054 |80 B14 0,55Kw 4 poles \
074 |80 Bl4 0,75Kw 4 poles

15 1500 | 1800
20 2000 | 2400

Fremdbeluftung

Moteur-frein +

25 | 2500 | 3000 032 |71 B14 0,37Kw 2 poles ventilation forcde
30 | 3000 | 3600 052 |71 Bl4 0,55Kw 2 poles AV | B emsmotor +

50 | 5000 | 6000 072 |80 B14 0,75Kw 2 poles Fremdbeliiftung
70 | 7000 | 8400 112 |80 B14 1,10Kw 2 poles

90 | 9000 | 10800 N

Non disponible pour vitesse 07

Nicht verfugbar fir Geschwindigkeit 07 STANDARD COLOR

B s o

OPTIONAL COLORS

.
B
e o

RAL 1013

Optionnel / Optional :

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fir einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkdpfe




CNC-Bearbeitungseinheiten O

- Avance & vis a circulation de billes 16x5,
, - Concentricité du broche 0,01.

: Avance :Vis a billes ¢16x5 - Nr. 3 capteurs magnétiques REED PNP-NO (1) :
: Vorschub : Kugelumlaufspindel : fin de course “0”, fin de course avant et

: - 216%5 arriere.

P ERUCTRRRENS R . Course utile 90mm.

gCourse utile 590 mm - Servomoteur d’avance non livré (2).

: Arbeitshub 90 mm

- Prédisposition pour servomoteur du client (3).

gcqpchté de percage §¢13 dans acier Rm50 - Transmission servomoteur-vis (4) par courroie

Bohrleistung 218 in Stahl Rm50 crantée HTD, réduction 1:1 ou 1l:2.
TR TS | - Coup]_e servomoteur :

: Poussée maximale 14000 N Réduction 1:1 max 4,0 Nm

: Maximale Schubkraft 407 Kg : Réduction 1:22 max 2,0 Nm

%Vitesse de broche éDe 100 & 4500 tr/min - ir::riioi :elr (g.)Sbar pour pressurisation interne
Spindeldrehzahl |  von 100 bis 4500 U/min : - Couleur standard : Beige RAL 1001.
‘Puissance du moteur :De 0.75 & 3.00 kW § Autres couleurs sur demande.

: Motorleistung :von 0.75 bis 3.00 KW - Poids de 26 Kg.

.......................................... Beeseresessssssesesssasosssarsssosssarosessnne

-

Vorschub mit Kugelumlaufspindel @16x5,

mit vorgespannter Spindelmutter.
Rundlaufgenauigkeit 0,01.

- 3 Induktivendschalter REED PNP-NO (1):

Far Nullpunkt, vorderer und hinterer Endlage.
Arbeitshub 90mm.

Servomotorvorschub nicht enthalten (2).

- Adaption fir kundenseitigen Servomotor (3).
Servomotor-Kugelumlaufspindel Antrieb (4)
mit Zahnriemen HTD, Ubersetzung 1:1 oder 1:2.
Servomotor Drehmoment:

Ubersetzung 1:1 max 4,0 Nm

Ubersetzung 1:2 max 2,0 Nm
Sperrluftanschluss 0.5bar (5).

Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

Gewicht ab 26 Kg.




‘ Course / Arbeitshub |4

Broche / rpm Moteur type /
Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz UG, e Motortyp
C2 |MT2 DIN 228 01 100 | 120 Motoréducteur 0,75Kw 4 poles S | 230-400V-50/60Hz
E5 | ER25 DIN 6499 02 200 240 80... Getriebemotor 0,75Kw 4 poles A Moteur-frein
D2 | 220 DIN 55058 03 300 | 360
81 Motoréducteur 1,50Kw 4 poles Bremsmotor
05 500 | 600 " | Getriecbemotor 1,50Kw 4 poles Ventilation forcse
07 700 | 840 V' | Fremdbeltftun
076 |90 Bl4 0,75Kw 6 poles 9
08 800 | 960 116 |90 Bl4 1,10Kw 6 poles Moteur-frein +
11 | 1100 | 1320 156 | 100 Bl4 1,50Kw 6 poles Ay | ventilation forcée
15 | 1500 | 1800 226 | 112 B14 2,20Kw 6 poles Bremsmotor +
Fremdbeltftun
22 | 2200 | 2640 074 |80 B14 0,75Kw 4 poles d
30 | 3000 | 3600 114 |90 Bl4 1,10Kw 4 poles
45 | 4500 | 5400 154 |90 B14 1,50Kw 4 poles
224 100 B14 2,20Kw 4 poles STANDARD COLOR
304 | 100 B14 3,00Kw 4 poles - RAL 1001
072 |80 Bl4 0,75Kw 2 poles
112 |80 Bl4 1,10Kw 2 poles OPTIONAL COLORS
152 |90 B14 1,50Kw 2 poles RAL 1013
222 |90 Bl4 2,20Kw 2 poles - RAL 1023
302 | 100 B14 3,00Kw 2 poles
Optionnel / Optional : - RAL 2003

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fur einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkopfe




CNC-Bearbeitungseinheiten 0

- Avance a vis a circulation de billes @16x5,
écrou pré-chargé a jeu “0".

. Avance | Vis & billes 216x5 : - Concentricité du broche 0,01,

: Vorschub §Kuge1umlaufspin del : - Nr. 3 cc:pteurs“n"lqgnehque REED PNP-NO (1) :
: : fin de course ‘0", fin de course avant et

SO TP PSPPSR PRSPPSO .Q’ 16x5 arriere.

: Course utile : 140 mm - Course utile 140mm.

. Arbeitshub :140 mm - Servomoteur d’avance non livré (2).

- Prédisposition pour servomoteur du client (3).

: Capacité de percage 3¢18 dams acier Rm50 - Transmission servomoteur-vis (4) par courroie

 Bohrleistung :218 in Stahl Rm50 : crantée HTD, réduction 11 ou 1:2.
T oveneeses e : _

: Poussée maximale :4000 N - zzgpli_sewlolmd‘eurll'o N

: Maximale Schubkraft 407 K : uction =1 max &4 m

................... S .................... . .......... g ................................ Réduction 1:2 max 2,0 Nm

gVitesse de broche :De 100 & 3000 tr/min : - Entrée d’'air 0.5bar pour pressurisation interne
: Spindeldrehzahl :von 100 bis 3000 U/min : du broche (5).

A e LT : - Couleur stondard : Beige RAL 1001,

: Puissance du moteur §De 0.75 a 3.00 kW : Autres couleurs sur demande
: Motorleistung :von 0.75 bis 3.00 KW Poids de 31 Kg.

-

- Vorschub mit Kugelumlaufspindel @16x5,
mit vorgespannter Spindelmutter.
Rundlaufgenauigkeit 0,01.
- 3 Induktivendschalter REED PNP-NO (1):
Far Nullpunkt, vorderer und hinterer Endlage.
Arbeitshub 140mm.
- Servomotorschub nicht enthalten (2).
- Adaption fir kundenseitigen Servomotor (3).
- Servomotor-Kugelumlaufspindel Antrieb (4)
mit Zahnriemen HTD, Ubersetzung 1:1 oder 1:2.
- Servomotor Drehmoment:
Ubersetzung 1:1 max 4,0 Nm
Ubersetzung 1:2 max 2,0 Nm
- Sperrluftanschluss 0.5bar (5).
- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
Andere Farben auf Anfrage.
- Gewicht ab 31 Kg.

"




| Course /Arbeitshub |4

Broche / rpm Moteur type /
Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz UG, e Motortyp
C2 |MT2 DIN 228 01 100 120 80 Motoréducteur 0,75Kw 4 poles S 230-400V-50/60Hz
E5 |ER25 DIN 6499 02 200 240 1 | 8% | Getriebemotor 0,75Kw 4 poles A | Moteurfrein
D2 | 220 DIN 55058 03 300 360 81 Motoréducteur 1,50Kw 4 poles Bremsmotor
gg ggg gzg Getriebemotor 1,50Kw 4 poles v Ventilation forcée
076 |90 Bl4 0,75Kw 6 poles Fremdbeltftung
08 800 960 116 |90 Bl4 1,10Kw 6 poles Moteur-frein +
11 1100 | 1320 [ 156 | 100 Bl4 1,50Kw 6 poles Ay | ventilation forcée
15 1500 | 1800 226 | 112 B14 2,20Kw 6 poles Bremsmotor +
22 | 2200 | 2640 074 |80 B14 0,75Kw 4 poles Fremdbeliftung
30 3000 | 3600 114 |90 Bl4 1,10Kw 4 poles
154 |90 Bl4 1,50Kw 4 poles
224 | 100 B14 2,20Kw 4 poles STANDARD COLOR
304 | 100 B14 3,00Kw 4 poles - RAL 1001
072 |80 Bl4 0,75Kw 2 poles
112 |80 Bl4 1,10Kw 2 poles OPTIONAL COLORS
152 | 90 B14 1,50Kw 2 poles RAL 1013
222 |90 Bl4 2,20Kw 2 poles - RAL 1023
302 | 100 B14 3,00Kw 2 poles
Optionnel / Optional : - RAL 2003

Accessoires pour un montage facile
Zubehor flr einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkdpfe




Unités de taraudage Kuw

Gewindeschneideinheiten

' i - Unités de taraudage & fourreau aptes au traitement de multiples matériaux.
- Course de travail de 0 & 80 mm en fonction du modele.
- Avance par patronne.
- Lubrification de la patronne par bain dhuile.
- Les unités sont disponibles avec avance rapide pneumatique.
- Toutes les unités sont équipées de 2 capteurs de fins de course et une fin de course de
sécurité.
- Possibilité d'installation de tétes multibroches.

9 - Pinolen-Gewindeschneideinheiten geeignet zur Verarbeitung von verschiedenen Materia-
len.
- Arbeitshub von 0 bis 80 mm gemdB dem Modell
- Leitspindelvorschub.
- Olbadschmierung der Leitspindel.
- Pneumatischer Schnellvorschub.
- Alle Einheiten sind mit 2 Endschaltern und einem Sicherheitsendschalter ausgestattet.
- Montage von Mehrspindelkdpfen.




ana  Unités de taraudage

MATIERE DIAMETRE DE TARALUDAGE | GEWINDESCHN EIDSDURCHMESSER
MATERIAL 75 W4 3 WE 8 [T I Mg
KAt 1500 1500 1250 1250 i ]
Stahl men ! & 050 070 0,50 1,00
o 500 Wrmen™ Hewi 15 5
o —tas T U T
Stahl e J £ n.&0 870 0,80 1,00
£ 700 N Ko oS
= e e
Stahl men ! & 050 070 08 1,00
& 1000 Mt Kow 15 0,25 20
— o e
Guansizen frwm /L 054 arn (i -] 1,00
e T B T e
m ! | os 070 E ;‘.;
: Rpm H_ _Izﬁ:!% 1250 100
i g men ! & 0.5 .70 o 1,00
Ko 015 230 023 030
500 2000 1500 1250
m“m?:]}r B 050 a7 080 1,00
Legarung Ko o4s 20 02s B35
Rt Vitesse da h-r-ur.'ln mraid] t:uw K Hmm du mataur
| Spndeigeschuindigied mm Momorfeistung |

Les données exposées font référence a l'utilisation d'outils HSS et sont purement indicatives et non contractuelles. Ces données peu-
vent subir des fortes variations en fonction du matériau, des conditions de travail et autres facteurs.
Pour percages avec tétes multibroches, les valeurs indiquées doivent étre multipliées par le nombre de broches de la téte

Die dargestellten Daten zeigen den Einsatz von HSS Werkzeugen und sind rein indikativ und nicht verbindlich. Die Daten kénnen je
nach Material, Arbeitsbedingungen und andere Faktoren unterschiedliche Verdnderungen aufweisen.
Beim Verwenden der Mehrspindelkdpfe mussen die Tabellenwerte der Spindelanzahl angepasst werden.




Unités de taraudage Kz

Gewindeschneideinheiten

— - Moteur peut étre utilisé avec convertisseur

: Avance EPc:r patronne : de fréquence (1).

: Vorschub : durch Leitspindel : Moteur-frein sur demande.

T s e T : - Pat 4 bain dhuile (2).

: Course de taraudage :0 - 60 mm ron1r1e a oan u1e.( )

: . . : - Nr. 3 fins de course (3) :
 Gewindeschneidhub 0 o0 Fins de course avant, arridre et fin de course
: Capacité de taraudage : M10 dans acier Rm50 de Sécum_é patronne.

 Schneidleistung : M10 in Stahl Rm50 Capteurs inductifs sur demande.
................................................. | ............................................. . - Entree cables electrlques Mlé){ll 5 (4)

: Vitesse de broche :De 500 & 3000 tr/min - Encombrement maximal pour installation de
: Spindeldrehzahl : von 500 bis 3000 U/min : tétes multibroches (5).
s o RN : - Couleur standard : Beige RAL 1001,
EPulssanf:e du moteur EDe 0.37 a ?'10 kW Autres couleurs sur demande.

: Motorleistung :von 0.37 bis 1.10 KW

- Poids de 11 Kg.

143 - Motor fir Frequenzumrichterbetrieb geeignet (1).
Optional mit Bremsmotor.

- Olbadschmierung der Leitspindel.(2).

- 3 Endschalter (3): Vorderer, hinterer Endschalter
sowie Sicherheitsendschalter der Leitspindel
Optional mit Induktivendschalter.

- Kabelanschluss M16x1,5 (4).

- Max. Anbaumaf flir Mehrspindelkopf (5).

- Standard:-Farbe Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

- Gewicht ab 11 Kg.

5
280 - K18

i |




| Course /Arbeitshub |—‘

Broche / rpm Moteur type /
Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz UG e Motortyp
Bl |Bl2 DIN 238 05 500 600 —I_ 036 |80 B14 0,37Kw 6 poles S 230-400V-50/60Hz
E2 | ER20 DIN 6499 07 750 900 056 |80 Bl4 0,55Kw 6 poles Moteur-frein
D1 | 16 DIN 55058 10 1000 | 1200 076 |80 B14 0,75Kw 6 poles A Bremsmotor
12 1250 | 1500 L 034 |71 Bl4 0,37Kw 4 poles * v Ventilation forcée
15 1500 | 1800 054 |80 B14 0,55Kw 4 poles Fremdbeliiftung
074 |80 B14 0,75Kw 4 poles
20 2000 | 2400 — Moteur frein +
30 3000 3600 052 71 Bl4 0,55Kw 2 poles Bremsmotor +
072 | 80 Bl4 0,75Kw 2 poles Fremdbeltftung
112 |80 Bl4 1,10Kw 2 poles
*

Non disponible pour vitesse 07

Nicht verfugbar fir Geschwindigkeit 07
Pas patronne standard
Standard-Steigung der Leitspindel STANDARD COLOR
Métrique / Metrisch | 05 /07 /075 /08 / 10/ 125/ 15 / 1795 / 2,0 -RAL 1001
Pouces / Zoll 40 /32 /28 /19/14/ 11
Autres pas ou pas gauche sur demande OPTIONAL COLORS
andere Steigungen, Linksgewinde auf Anfrage RAL 1013 - RAL 3028

RAL 1023 - RAL 5015
RAL 2003 - RAL 6018

Optionnel / Optional :

Accessoires pour une facile installation
Zubehor flr einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkdpfe




Unités de taraudage ks

Gewindeschneideinheiten O

- Moteur peut étre utilisé avec convertisseur
de fréquence (1).

i Avance : Par patronne Moteur-frein sur demande.

: Vorschub : durch Leitspindel Pqtr'onne o bain d:hu11e .
LT g : Cylindre pneumatique pour avance

: Course rapide (pneumatique) 50 mm rapide (3), pression d'air 6 bar,
: Eilvorschub (pneumatischer) :50 mm consommation d'air 0,8NL/cycle.
............................................................................................... Nt 3 fins de course ef 1 fin de course de

ECourse de taraudage ‘0 - 40 mm o

: Gewindeschneidhub 10 - 40 mm securlte patronne (%)
Ao Capteurs inductifs sur demande.

: Capacité de taraudage :M10 dans acier Rm50 - Entrée d'air 6 (5).

: Schneidleistung : M10 in Stahl Rm50 - Entrée cables Electriques M16x1,5 (6).
................................................... R R RAaT - Encombrement maximal pour installation
: Vitesse de broche :De 500 & 3000 tr/min de tétes multibroches (7).

: Spindeldrehzahl :de 500 & 3000 U/min - Couleur standard : Beige RAL 1001.

. Puissance du moteur :De 0.37 & 1.10 kW . Al.ltres couleurs sur demande.

: ) : ] - Poids de 13 Kg.

: Motorleistung :von 0.37 bis 1.10 KW

1y @

D1

Motor flir Frequenzumrichterbetrieb
geeignet (1).

Optional mit Bremsmotor.
Olbadschmierung der Leitspindel (2).
Pneumatischer Zylinder fir Eilvorschub (3),
Luftdruck 6 bar, Luftverbrauch 0,8NL/Zyklus.
3 Endschalter und 1 Sicherheitsendschalter
der Leitspindel (4).

Optiomal mit Induktivendschalter.
Luftanschluss @6 (5)

Kabelanschluss M16x1,5 (6).

Max. Anbaumaf fir Mehrspindelkopf (7).
Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

- Gewicht ab 13 Kg.

E2
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| Course / Arbeitshub |—‘

Broche / rpm Moteur type /
Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz RleE s Motortyp
Bl | B12 DIN 238 05 500 600 —\_ 036 |80 B14 0,37Kw 6 poles S 230-400V-50/60Hz
E2 | ER20 DIN 6499 07 750 900 056 |80 B14 0,55Kw 6 poles Moteur-frein
D1 | ¢16 DIN 55058 10 | 1000 | 1200 076 |80 B14 0,75Kw 6 poles A | Bremsmotor
12 | 1250 | 1500 L 034 |71 Bl4 0,37Kw 4 poles * ;| Ventilation forcée
15 | 1500 | 1800 054 |80 B14 0,55Kw 4 poles Fremdbeliiftung
074 |80 Bl4 0,75Kw 4 poles
20 2000 | 2400 P Moteur-frein +
25 2500 | 3000 —| 032 |71 B14 0,37Kw 2 poles AV ventilation forcée
30 3000 3600 052 71 Bl4 0,55Kw 2 poles Bremsmotor +
072 |80 B14 0,75Kw 2 poles Fremdbeltftung

112 |80 Bl4 1,10Kw 2 poles

* Non disponible pour vitesse 07

Pas patronne stemdard Nicht verflUgbar fir Geschwindigkeit 07
Standard-Steigung der Leitspindel STANDARD COLOR
Métrique / Metrisch 05/07/075/08 /10/125 /15 /175 / 20 -RAL 1001
Pouces / Zoll 40 /32 /28 /19 /14 / 11
Autres pas ou pas gauche sur demande OPTIONAL COLORS
andere Steigungen, Linksgewinde auf Anfrage RAL 1013 - RAL 3028

-
e o

Optionnel / Optional :

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fur einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkopfe




Unités de taraudage Eum

Gewindeschneideinheiten T

- Moteur peut étre utilis€é avec convertisseur de
fréquence (1).

Moteur-frein sur demande.

§Avqnce %qu pqtro_nnt.e - Patronne & bain dhuile (2).

Vorschub ............................. ;durch Leitspindel ; - Nr. 3 fins de course (3) :

: Course de taraudage ‘0 - 80 mm Fins de course avant, arriére et fin de course
: Gewindeschneidhub {0 - 80 mm de sécurité patronne.

: : Capteurs inductifs sur demande.
: Capacité de taraudage :M20 dans acier Rm50

- Entrée cdbles électriques M16x1,5 (4).

: Schneidleistung :M20 in Stahl RmS0 - Encombrement maximal pour installation de
 Vitesse de broche :De 100 & 1500 tr/min ttes multibroches (5. o
§Spinde1drehzcth1 V on 100 bis 1500 U /min - E(:intree d'air 0,5bar pour pressurisation interne
PP USRS ST : u broche (6).

: Puissance du moteur :De 0.75 & 3.00 kW - Couleur standard : Beige RAL 1001.

: Motorleistung ‘von 0.75 bis 3.00 KW Autres couleurs sur demande,

- Poids de 22 Kg.

-

- Motor fur Frequenzumrichterbetrieb geeignet (1)
Optional mit Bremsmotor.

- Olbadschmierung der Leitspindel (2).

- 3 Endschalter (3): Vorderer, hinterer Endschalter
sowie Sicherheitsendschalter der Leitspindel
Optional mit Induktivendschalter.

- Kabelanschluss M16x1,5 (4).

- Max. Anbaumaf fir Mehrspindelkopf (5).

- Sperrluftanschluss 0.5bar (6).

- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

- Gewicht ab 22 Kg.

D2

E5

c2




| Course / Arbeitshub |—‘

Broche / rpm Moteur type /
Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz Moteur / Motor Motortyp
C2 MT2 DIN 228 01 100 120 80 Motoréducteur/ S 230-400V-50/60Hz
E5 | ER25 DIN 6499 02 | 200 | 240 ' | ®¥" |Getriebemotor 0,75kw 4 poles Moteur-frein
D2 | 220 DIN 55058 03 300 | 360 81 Motoréducteur/ A | Bremsmotor
05 500 600 " | Getriebemotor 1,50Kw 4 poles
o7 200 840 v Ventilation forcée
076 |90 Bl4 0,75Kw 6 poles Fremdbeliiftung
08 800 960 116 |90 Bl4 1,10Kw 6 poles
11 1100 | 1320 156 | 100 B14 1,50Kw 6 poles Moteur-frein +
15 1500 1800 226 112 Bl14 2,20Kw 6 poles ventilation forcée
074 |80 B14 0,75Kw 4 poles AV | Bremsmotor +
114 |90 Bl4 1,10Kw 4 poles .
Fremdbeluft
154 |90 B14 1,50Kw 4 poles remdberiiing
224 | 100 Bl4 2,20Kw 4 poles
304 | 100 B14 3,00Kw 4 poles STANDARD COLOR
- RAL 1001
Pas patronne standard
Standard-Steigung der Leitspindel OPTIONAL COLORS
Métrique / Metrisch | 05 /07 /075 /08 / 10/ 125/ 15 / 175 / 2,0 RAL 1013 - RAL 3028
Pouces / Zoll 40 /32 /28 /19 /14 / 11
- RAL 1023 RAL 5015
Autres pas ou pas gauche sur demande
andere Steigungen, Linksgewinde auf Anfrage - RAL 2003 - RAL 6018

Optionnel / Optional :

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fur einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkdpfe




s wMA), (MATICS

Unités de taraudge kg

Gewindeschneideinheiten

: Avance ' Par patronne
: Vorschub : durch Leitspindel

: Course rapide (pneumatique) 50 mm
{ Eilvorschub (pneumatischer) :50 mm

: Course de taraudage 0 - 40 mm

: Gewindeschneidhub :0 - 40 mm :
ECapacité de taraudage §M20 dans acier Rm50
: Schneidleistung :M20 in Stahl Rm50
 Vitesse de broche :De 100 & 1500 tr/min
: Spindeldrehzahl :von 100 bis 1500 U/ :
' : min

: Puissance du moteur :De 0.75 & 3.00 kW

: Motorleistung ‘von 0.75 bis 3.00 KW :

D2

E5

c2

U

- Moteur peut étre utilisé avec convertisseur de
fréquence (1).

Moteur-frein sur demande.

- Patronne & bain d’huile (2).

- Cylindre pneumatique pour avance rapide (3),
pression d'air 6 bar, consommation d'air
0,8NL/cycle.

- Nr. 3 fins de course et 1 fin de course de
sécurité patronne (4).

Capteurs inductifs sur demande.

- Entrée d'air @6 (5).

- Entrée cables électriques M16x1,5 (6).

- Encombrement maximal pour installation de
tétes multibroches (7).

- Entrée d'air 0,5bar pour pressurisation interne
du broche (8).

- Couleur standard : Beige RAL 1001.

Autres couleurs sur demande.

- Poids de 25 Kg.

-

- Motor fur Frequenzumrichterbetrieb geeignet (1).
Optional mit Bremsmotor.

Olbadschmierung der Leitspindel (2).

- Pneumatischer Zylinder fir Eilvorschub (3),
Luftdruck 6 bar, Luftverbrauch 0,8NL/Zyklus.

3 Endschalter und 1 Sicherheitsendschalter der
Leitspindel (4).

Optional mit Induktivendschalter.
Luftanschluss @6 (5).

- Kabelanschluss M16x1,5 (6).

- Max. Anbaumaf far Mehrspindelkopf (7).

- Sperrluftanschluss 0.5bar (8).

Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

Gewicht ab 25 Kg.



Broche / rpm Moteur t
Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz R A Moto:t!g:)e /
C2 | MT2 DIN 228 01 100 120 Motoréducteur 0,75Kw 4 poles S | 230-400V-50/60Hz
E5 |ER25 DIN 6499 02 200 | 240 ' | & | Getriebemotor 0,75Kw 4 poles Moteur-frein
D2 | 220 DIN 55058 03 300 360 Motoréducteur 1,50Kw 4 poles A | Bremsmotor
05 500 600 81... Getriebemotor 1,50Kw 4 poles Ventilation forcée
07 700 840 v "
076 |90 Bl4 0,75Kw 6 poles Fremdbeltftung
08 800 | 960 116 |90 Bl4 1,10Kw 6 poles Moteur-frein +
11 1100 | 1320 || 156 | 100 B14 1,50Kw 6 poles ventilation forcée
15 1500 | 1800 L 226 | 112 B14 2,20Kw 6 poles AV | Bremsmotor +
074 |80 Bl4 0,75Kw 4 poles Fremdbsluftung
114 |90 B14 1,10Kw 4 poles
154 |90 Bl4 1,50Kw 4 poles
224 | 100 Bl4 2,20Kw 4 poles
304 | 100 B14 3,00Kw 4 poles STANDARD COLOR

- RAL 1001

Pas patronne standard

Standard-Steigung der Leitspindel OPTIONAL COLORS
Métrique / Metrisch 05/07 /075 /08 /10 /125 /15 / 175/ 20 RAL 1013 - RAL 3028
Pouces / Zoll 40 /32 /28 /19 /14 /11
RAL 1023 RAL 5015
Autres pas ou pas gauche sur demande - -
andere Steigungen, Linksgewinde auf Anfrage - RAL 2003 - RAL 6018

Optionnel / Optional :

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fur einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkdpfe




Unités de percage/taraudage E™==

Bohr-und Gewindeschneideinheiten O

- Entrée d'air g6 (1).

- Avance aneumatique - Consommation d'air 1,10NL/cycle.
 Vorschub | pneumatisch - Concentricité du broche 0,01.
D , ............................................ : - Entrée cébles électriques M16x1,5 (4).
: Course : 50 mm - Fins de course électriques internes (3).
: Arbeitshub 50 mm

Capteurs inductifs sur demande.
- Capteur magnétique pour changement de
vitesse (2).

: Capacité de taraudage §M10 dans acier Rm50

: Schneidleistung :M10 in Stahl Rm50 : ! _ _
e , ............................................ : - Régulateur hydraulique (6) dans l'axe d'usinage.
: Poussée & 6 bar :1200 N - Course du régulateur hydraulique 45mm.

: Vorschubkraft 6 bar 1122 Kg - Courses rapide et travail réglables
R T séoarément (5)

gVit.esse de broche iDe 500 & :_,’000 tr/min oo - NeIZ de broclrie) pour prince ER16 avec

: Spindeldrehzahl :von 500 bis 3000 U/min : compensation axiale de 15mm (7).

: Puissance du moteur iDe 0.37 & 1.10 kW : - Couleur standard : Beige RAL 1001.

: Motorleistung ivon 0.37 bis 1.10 KW Autres couleurs sur demande.
.............................................. P - Poids de 11 Kg.

-

140 - Pneumatischer Zylinder 263.
- Luftanschluss @6 (1).
- Luftverbrauch 1,10NL/Zyklus.
- Rundlaufgenauigkeit 0,01.
- Kabelanschluss M16x1,5 (4).
- Endschalter (3).
Optional mit Induktivendschalter.
- Induktivendschalter zur Anderung der
Motordrehzahl (2).
- Koaxial hydraulischer Vorschubregler (6)
- Hydraulischer Vorschubregler Hub 45mm.
- Eil- und Arbeitsvorschub unabhdngig regulierbar (5)
- Spannzangenhalter ER16 mit 15mm
Kompensation in Zugrichtung (7).
- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
i Andere Farben auf Anfrage.
- Gewicht ab 11 Kg.

215
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Bl |B12 DIN 238 05 | 500 | 600 | | 036 |80 Bl4 0,37Kw 6 poles s | 230-400V-50/60Hz 45H | Standard
07 | 750 | 900 056 |80 Bl4 0,55Kw 6 poles y | Ventilation forcée a5 | Avec téservoir dhuile
10 | 1000 | 1200 076 |80 B14 0,75Kw 6 poles Fremdbeliiftung mit Olbehdlter

12 1250 | 1500 034 |71 Bl4 0,37Kw 4 poles *
15 1500 | 1800 054 |80 Bl4 0,55Kw 4 poles

20 2000 | 2400 074 |80 Bl4 0,75Kw 4 poles
25 2500 | 3000 —|\ 032 |71 Bl4 0,37Kw 2 poles

—

30 3000 | 3600 052 |71 B14 0,55Kw 2 poles
072 | 80 B14 0,75Kw 2 poles
112 |80 Bl14 1,10Kw 2 poles

053 |71 B14 0,55/0,37Kw 2/4poles
083 |80 B14 0,80/0,60Kw 2/4poles

STANDARD COLOR

113 |80 B14 1,10/0,80Kw 2/4poles . |raL oo
* . . , OPTIONAL COLORS
Non disponible pour vitesse 07
Nicht verfigbar flir Geschwindigkeit 07 RAL 1013 - RAL 3028

s e
. _ RAL 2003 RAL 601
Optionnel / Optional : - - 6018

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fur einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkdpfe




Bohr-und Gewindeschneideinheiten {(

- Cylindre pneumatique @63.

- Entrée d'air g6 (1).
- Consommation d'air 2,20NL/cycle.
' Avance P neumatique : - Con?entlfc1te d:u br9che 0,01.
: : . : - Entrée cdbles électriques M16x1,5 (4).
: Vorschub ! pneumatisch : . . . .
e PP : - Fins de course électriques internes (3).
: Course $100 mm : Capteurs inductifs sur demande.
: Arbeitshub :100 mm - Capteur magnétique pour changement
de vitesse (2).

: Capacité de taraudage : M10 dans acier Rm50 - Régulateur hydraulique (6) dans I'axe de la

 Schneldleistung ... M0 in Stahl RmS0 .. broche.

: Poussée & 6 bar 11200 N : - Course du régulateur hydraulique 75mm.
 Vorschubkraft 6 bar 122 Kg - Cc/>ursefs rapide et travail réglables
e T R RTCRT TP RRRPRLPPERPRETY: Separement (5).

: Vitesse de broche :De 500 & 3000 tr/min - Nez de broche pour prince ER16 avec

: Spindeldrehzahl :von 500 bis 3000 U/min compensation axiale de 15mm (7).

..... ........................................ , ............... \ .............................. _ Couleur Standal’d : Beige RAL 1001
: Puissance du moteur :De 0.37 a 1.10 kW : Autres couleurs sur demande.

 Motorleistung :von 0.37 bis .10 KW | Poids de 15 Kg.

=

- Pneumatischer Zylinder @63.

- Luftanschluss @6 (1).

- Luftverbrauch 2,20NL/Zyklus.

- Rundlaufgenauigkeit 0,01.

- Kabelanschluss M16x1,5 (4).

e - Enschalter (3).
Optional mit Induktivendschalter.

- Magnethalter zur Anderung der Motordrehzahl (2)

- Koaxial hydraulischer Vorschubregler (6)

- Hydraulischer Vorschubregler Hub 75mm.

- Eil-und Arbeitsvorschub unabhdngig regulierbar (5)

- Spannzangenhalter ER16 mit 15mm
Kompensation in Zugrichtung (7).

- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

u Andere Farben auf Anfrage.

w1 - Gewicht ab 15 Kg.

205
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Bl |Bl12 DIN 238 05 500 600 036 |80 B14 0,37Kw 6 poles S | 230-400V-50/60Hz 75H | Standard

07 | 750 | 900 056 |80 Bl14 0,55Kw 6 poles y | Ventilation forcée Jspg | Avec réservoir dhuile
10 | 1000 | 1200 076 |80 Bl4 0,75Kw 6 poles Fremdbeliftung mit Olbehdlter

12 | 1250 | 1500 L 034 |71 Bl4 0,37Kw 4 poles *
15 | 1500 | 1800 054 |80 Bl4 0,55Kw 4 poles
20 | 2000 | 2400 074 |80 B14 0,75Kw 4 poles

25 | 2500 | 3000 [ 032 |71 Bl4 0,37Kw 2 poles
30 | 3000 | 3600 ‘ 052 |71 Bl4 0,55Kw 2 poles
072 |80 B14 0,75Kw 2 poles
112 |80 Bl14 1,10Kw 2 poles

053 |71 B14 0,55/0,37Kw 2/4poles
083 |80 B14 0,80/0,60Kw 2/4poles

STANDARD COLOR

113 | 80 B14 1,10/0,80Kw 2/4poles  ravioo
* Non disponible pour vitesse 07 OPTIONAL COLORS
Nicht verfiigbar fiir Geschwindigkeit 07 RAL 1013 B eac soz

- RAL 1023 - RAL 5015
_ _ RAL 2003 RAL 6018
Optionnel / Optional : - - o

Accessoires pour un montage facile
Zubehor flir einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkdpfe




Unités de percage/taraudage ™=z

Bohr-und Gewindeschneideinheiten O

- Cylindre pneumatique @100.

- Entrée d'air @8 (1).
Consommation d'air 5,00NL/cycle.

: Avance : Pneumatique - Concentricité du broche 0,01.

iVorschub : pneumatisch : - Entrée cébles éElectriques M16x1,5 (3).

E ............................................. | ............................................ : - Fins de course électriques internes (4).
§C°U-1'59 § 100 mm Capteurs inductifs sur demande.

i Arbeitshub 100 mm - Capteur magnétique pour changement de

: Capacité de taraudage :M20 dans acier Rm50 l;r{tes:;.et @. N 6 dams Taxe de 1

| Schneidleistung ' M20 in Stchl Rm50 : " ey ateur hydrautique (6) dans laxe de la
§Poussée a 6 bar 3700 N : - Course du régulateur hydraulique 75mm.

: Vorschubkraft 6 bar i 375 Kg - Courses rapide et travail réglables séparément (5).
;..... ......................................... ; .............. ; .................... AR - Entrée dlair 0.5bCI1’ pour pIeSSuriSCItion intel‘ne
: Vitesse de broche gDe 100 & 1500 tr/min : du broche (7).

: Spindeldrehzahl :von 100 bis 1500 U/min : - Nez de broche pour prince ER20 avec

: Puissance du moteur De 0.75 a 3.00 kW compensation axiale de 20mm (8).

: Motorleistung ‘von 0.75 bis 3.00 KW ; - Couleur standard : Beige RAL 1001.
.............................................. e Autres couleurs sur demande.

- Poids de 28 Kg.

=

- Pneumatischer Zylinder ¢100.
- Luftanschluss @8 (1).
- Luftverbrauch 5,00NL/Zyklus.
- Rundlaufgenauigkeit 0,01.
- Kabelanschluss M16x1,5 (3).
- Endschalter (4).
Optional mit Induktivendschalter.
- Magnethalter zur Anderung der Motordrehzahl (2)
- Koaxial hydraulischer Vorschubregler (6)
- Hydraulischer Vorschubregler Hub 75mm.
- Eil- und Arbeitsvorschub unabhdngig regulierbar (5)
- Sperrluftanschluss 0.5 bar (7).
- Spannzangenhalter ER20 mit 20mm
Kompensation in Zugrichtung (8).
- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
Andere Farben auf Anfrage.
- Gewicht ab 28 Kg.




230-400V-50/60Hz 75H | Standard

Ventilation forcée 75HS Avec réservoir d’huile
Fremdbeliftung mit Olbehdilter

C2 | MT2 DIN228 01 100 120 80 Motoréducteur 0,75Kw 4 poles
02 200 240 "' | Getriebemotor 0,75Kw 4 poles
03 300 360 8L Motoréducteur 1,50Kw 4 poles
05 500 600 Getriebemotor 1,50Kw 4 poles
07 700 900

076 |90 Bl4 0,75Kw 6 poles
08 | 800 | 960 116 |90 B14 1,10Kw 6 poles
11 | 1100 | 1320 156 | 100 B14 1,50Kw 6 poles
15 | 1500 | 1800 226 | 112 B14 2,20Kw 6 poles
074 | 80 Bl4 0,75Kw 4 poles
114 | 90 B14 1,10Kw 4 poles
154 | 90 B14 1,50Kw 4 poles
224 | 100 Bl4 2,20Kw 4 poles
304 | 100 B14 3,00Kw 4 poles

Optionnel / Optional :

Accessoires pour un montage facile

Zubehor flr einfache Installation

STANDARD COLOR

O

OPTIONAL COLORS

RAL 1013 - RAL 3028
D D
s o

Tétes multibroches
Mehrspindelkdpfe




Unités de percage/taraudage

Bohr-und Gewindeschneideinheiten G

: Avance Pneumatique -
Vorschub ipneumatisch ¢

ECourse : 150 mm :

: Arbeitshub 150 mm

: Capacité de taraudage §M20 dans acier Rm50

%Schneidleistung : M20 in Stahl Rm50 :
: Poussée & 6 bar 13700 N '
: Vorschubkraft 6 bar 375 Kg

! Vitesse de broche :De 100 & 1500 tr/min
: Spindeldrehzahl :von 100 bis 1500 U/min :

: Puissance du moteur :De 0.75 & 3.00 kW :
: Motorleistung ‘von 0.75 bis 3.00 KW -

Fox 213

\ . ! .-' R T
D @ @ W@

]

[

Cylindre pneumatique @100.

Entrée d'air @8 (1).

Consommuation d'air 7,50NL/cycle.
Concentricité du broche 0,01.

Entrée cdbles électriques M16x1,5 (3).

Fins de course électriques internes (4).
Capteurs inductifs sur demande.

Capteur magnétique pour changement de
vitesse (2).

Régulateur hydraulique (6) dans l'axe

de la broche.

Course du régulateur hydraulique 100mm.
Courses rapide et travail réglables
séparément (5).

Entrée d’'air 0.5bar pour pressurisation interne

du broche (7).

Nez de broche pour prince ER20 avec
compensation axiale de 20mm (8).
Couleur standard : Beige RAL 1001.
Autres couleurs sur demande,

Poids de 35 Kg.

=

Pneumatischer Zylinder @100.
Luftanschluss @8 (1).

Luftverbrauch 7,50NL/Zyklus.
Rundlaufgenauigkeit 0,01.

Kabelanschluss M16x1,5 (3).

Endschalter (4).

Optional mit Induktivendschalter.
Magnethalter zur Anderung der
Motordrehzahl (2).

Koaxial hydraulischer Vorschubregler (6)
Hydraulischer Vorschubregler Hub 100mm.
Eil- und Arbeitsvorschub unabhdngig
regulierbar (5).

Sperrluftanschluss 0.5bar (7).
Spannzangenhalter ER20 mit 20mm
Kompensation in Zugrichtung (8).
Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

Gewicht ab 35 Kg.



np
e

C2 | MT2 DIN228 Motoréducteur 0,75KW 4 poles 230-400V- 50/ 60Hz 100H Standard
02 Getriebemotor 0,75Kw 4 poles Ventilation forcée Avec réservoir d’huile
03 < A% . 100HS A .
Motoréducteur 1,50Kw 4 poles Fremdbeluftung mit Olbehdlter
05 500 600 "' | Getriebemotor 1,50Kw 4 poles
07 | 700 | 840 076 |90 B14 0,75Kw 6 poles
08 800 960 116 |90 B14 1,10Kw 6 poles
11 1100 1320 - 156 | 100 B14 1,50Kw 6 poles
15 1500 1800 L 226 | 112 Bl4 2,20Kw 6 poles

074 | 80 Bl14 0,75Kw 4 poles
114 |90 B14 1,10Kw 4 poles
154 |90 B14 1,50Kw 4 poles
224 | 100 Bl4 2,20Kw 4 poles
304 | 100 B14 3,00Kw 4 poles

STANDARD COLOR

- RAL 1001

OPTIONAL COLORS

RAL 1013 - RAL 3028

DO E P

' _ RAL 2003 RAL 6018
Optionnel / Optional : - -

Accessoires pour un montage facile
Zubehor fur einfache Installation

Tétes multibroches
Mehrspindelkopfe




Unités d'usinage s

Spindeleinheiten

' i - Unités d'usinage aptes au traitement de multiples matériaux.
- Les unités sont adaptées & l'exécution de plusieurs usinages, telles que percage, fraisage,
alésage, tournage et autres.
- Puissance du moteur de 0,75 & 18,5 Kw.
- Moteur avec variateur de fréquence.
- Vitesse de broche a 50 Hz :
100 + 4000 Version avec roulements & rouleaux coniques (standard).
100 + 9000 Version avec roulements & billes de précision & contact oblique.
- Nez de broche avec fixation ISO30, ISO40, ISO50, HSK63.
- Nez de broche percé pour passage liquide réfrigerant.
- Entrée d'air 0.5 bar pour pressurisation interne du broche.
- Possibilité d'installation de tétes multibroches.
- Possibilité d'installation de tétes de tourange ou de filetage.

G - Spindeleinheiten geeignet zur Verarbeitung von verschiedenen Materialen.
- Die Einheiten sind einsetzbar flir unterschiedliche Bearbeitungen, z.B. Bohren, Frésen,
B Ausspindeln, Drehen und vieles mehr.
u - Motorleistung von 0,75 bis 18,5 KW.
i-"'-' - Motor fr Frequenzumrichter.
- Spindeldrehzal bei 50 Hz:
100 + 4000 Version mit Kegelrollenlager (Standard).
100 + 9000 Version mit Prézisions-Schragkugellager.
- Werkzeugaufnahme ISO30, ISO40, ISO50, HSK63.
- Axiale KUhlmittelzufuhr.
- Sperrluftanschluss.
- Adaption von Mehrspindelkdpfen.
E - Adaption fiir Gewindeschneidaufsétzen.
|

40



Q@ump  Unités d’avance

Vorschubeinheiten

‘ ' - Unités d’avance sur quatre patins a circulation de billes.
Sur demande, les unités peuvent étre équipées avec quatre patins & roulequx.
- Course de 120 a 400 mm en fonction du modele.
- Aptes a linstallation d'unités d'usinage.
Les unités d'usinage peuvent étre installées paralleles ou perpendiculaires &
l'axe d'avance.
- Avance par vis a billes ou avec cylindre pneumatique.
Pas des vis a billes 5 mm avec écrou pré-chargé a jeu “0".
- Les unités d'avance sont équipées avec fin de course multiple a 3 pistes.

La version avec avance a vis a circulation de billes est fournie sans servomoteur.
Sur demande, il est possible de préparer l'unité d’avance pour linstallation du
servomoteur du client en ligne ou & c6té par courroie crantée HTD réduction 1:2.

- Schlitteneinheiten mit 4 vorgespannten Linearkugelumlaufschlitten.
Rollenumlaufschlitten auf Anfrage.
- Arbeitshub von 120 bis 400 mm gemafB dem Modell
- Sie sind fur die Aufnahme von Spindeleinheiten geeignet.
Diese kénnen parallel oder rechtwinklig zur Schlittenachse eingebaut werden.
- Vorschub mittels Kugelumlaufspindel oder Pneumatikzylinder.
Vorgespannte Kugelumlaufspindel Steigung 5 mm.
- Schlitten sind mit 3-Spuren Nockengehduse ausgestattet.

CNC-Schlitteneinheiten werden ohne Vorschubservomotor geliefert.
Optional mit Adaption fir kundenseitigen Servomotor, mit direktem oder seitlichem
Anbau Uber HTD Zahnriementrieb Ubersetzung 1:1 / 1:2.




Unités d'usinage %

Spindeleinheiten O

§Capacité de percage §¢12 dans acier Rm50

Unité d'usinage adaptée pour percage, fraisage,
alésage et tournage.

- Roulements a billes & contact oblique.
Sur demande roulements & billes de précision

Bohreistung . 212 in Stohl RmS0 & contact oblique

Nez de broche  ER20 DIN6499 : - Concentricité du broche 0,01.

: Werkzeugaufnahme éERZO DIN6499 : - Entrée d'air 0.5bar pour pressurisation interne
e PP PP PRRR : du broche (1).

: Vitesse de broche :De 500 & 9000 tr/min : - Nez de broche percé pour passage liquide

: Spindeldrehzahl :von 500 bis 9000 U/min : réfrigerant (2).

§Puissance du moteur %De 0.37 & 1.1 kW .
: Motorleistung {von 0.37 bis 1.1 KW

Sur demande joint rotatif.

- Couleur standard : Beige RAL 1001.
Autres couleurs sur demande.

- Poids de 8 Kg.

=

- Bearbeitungseinheit geeignet far das
Bohren, Frasen, Ausspindeln und Drehen.
- Schragkugellager.
Optional mit Prézisionsschrégkugellager.
- Rundlaufgenauigkeit 0,01.
- Sperrluftanschluss 0,5bar (1).
- Vorbereitet fir innere Kihlmittelzufihrung (2).
Optional mit Drehdurchfithrung.
Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
Andere Farben auf Anfrage.
- Gewicht ab 8 Kg.

S133- 140
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Broche / rpm Moteur type /
Werkzeugaufnahme 50Hz | 60Hz PRI /f LY e Motortyp
E2 ER20 DIN6499 05 500 600 1 036 |80 Bl4 0,37Kw 6 poles S 230-400V-50/60Hz
07 | 750 | 900 giz :8 gij 3’32?” 2 p°ies A |Moteurfrein
,75Kw 6 poles
Roulements / 10 1000 | 1200 | P Bremsmotor
Lager 12 | 1250 | 1500 L 034 |71 Bl4 0,37Kw 4 poles Ventilation forcée
15 1500 1800 054 |80 Bl4 0,55Kw 4 poles v Fremdbeliiftung
A billes & contact oblique 074 |80 Bl4 0,75Kw 4 poles
T Schréagk 11 20 2000 2400 P Moteur-frein +
chrdgruge ager 25 | 2500 | 3000 032 |71 Bl4 0,37Kw 2 poles ventilation forcée
T -, 30 | 3000 | 3600 052 |71 Bl4 0,55Kw 2 poles AV | B emsmotor +
H Pr&zisionsscli &akucellacer 50 5000 | 6000 072 | 80 B14 0,75Kw 2 poles Fremdbeliiftung
gkugetag T 70 | 7000 | 8400 112 |80 B14 1,10kw 2 poles
90 9000 | 10800
*

Non disponible pour vitesse 07
Nicht verflUgbar fir Geschwindigkeit 07

STANDARD COLOR

- RAL 1001

OPTIONAL COLORS

.
.
.

RAL 1013

RAL 1023

Optionnel / Optional :

Joint rotatif
Ml16x1,5 LH
Drehdurchfiihrung
MIl16x1,5 LH

SL30E




Spindeleinheiten O

- Unité d'usinage adaptée pour percage, fraisage,

alésage et tournage.
- Préparée pour installation sur chariots d'avance
%Cctpacité de percage §¢20 dans acier Rm50

type SL30.
- Roulements & rouleaux coniques.

: Bohrlelstu ng .................... , on . 1n Stahl Rm50 et Sur demande roulements & billes de précision
:Nez de broche 1SO30 DIN2079 a contact oblique.

: Werkzeugaufnahme : 1SO40 DIN2079 - Installation du moteur en position avant ou
R PR P RRREEE ; al’l’iél’e (1) Carter de transmission orientable

: Vitesse de broche :De 100 & 8500 tr/min & 360°

 Spindeldrehzal :von 100 bis 8500 U/min : - Concentricité du broche 0,01.

.......................................... Beoserosesonosnssossscsosssasssassasanosasnnse

' Puissance du moteur :De 0.75 & 3.00 kW
: Motorleistung :von 0.75 bis 3.00 KW

- Entrée d’air 0.5bar pour pressurisation interne
du broche (2).

- Nez de broche percé pour passage tirant (3).
Sur demande tirant percé pour passage liquide
réfrigerant et joint rotatif.

- Préparée pour installation de tétes multibroches.

- Couleur standard : Beige RAL 1001.

Autres couleurs sur demande.

- Poids de 25 Kg.

- Spindeleinheiten geeignet fir das Bohren,
Frésen, Ausspindeln und Drehen.

- Vorbereitet fir Einbau auf Schlitten Typ SL30.

- Kegelrollenlaget.
Optional mit Prézisionsschréigkugellager.

- Motorlage vorne oder hinten moglich (1).
Antriebsgehduse um 360° schwenkbar.

- Rundlaufgencauigkeit 0,01.

- Sperrluftanschluss 0,5bar (2).

- Mit Anzugstange (3).
Optional: Anzugstange vorbereitet fir innere
Kihlmittelzufuhr und Drehdurchfihrung.

- Adaption von Mehrspindelkdpfen maoglich.

- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

Gewicht ab 25 Kg.

419
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Broche / rom Moteur type / Position de moteur /
Waufnahme 50Hz | 60Hz el iteier Motortyp Position des Motors
S3 | ISO30 DIN2079 01 100 120 Motoréducteur 0,75Kw 4 poles S | 230-400V-50/60Hz Avant
5S4 | ISO40 DIN2079 02 200 240 ] 80 Getriebemotor 0,75Kw 4 poles A Moteur-frein F vorne
15030 DIN2079 03 300 | 360 Motoréducteur 1,50Kw 4 poles Bremsmotor Arrigre
3 Pour tetes 05 500 | 600 8l | Getriebemotor 1,50Kw 4 poles v | Ventilation forcée R | hinten
multibroches ) 07 700 840 Fremdbeliiftung
flir Mehrspindelkdpfe 076 |90 B14 0,75Kw 6 poles
08 800 | 960 116 |90 Bl4 1,10Kw 6 poles Moteur-frein +
11| 1100 | 1320 156 | 100 B14 1,50Kw 6 poles Ay | ventilation forcée
15 | 1500 | 1800 W 226 | 112 B14 2,20Kw 6 poles Bremsmotor +
Roulements / Fremdbeluftung
Lager 22 | 2200 | 2640 074 |80 Bl4 0,75Kw 4 poles
30 3000 | 3600 114 |90 Bl14 1,10Kw 4 poles
T A roulequx coniques 40 4000 | 4800 154 | 90 B14 1,50Kw 4 poles
Kegelrollenlager _ 60 6000 | 7200 224 | 100 B14 2,20Kw 4 poles STANDARD COLOR
A billes de 85 8500 | 10200 304 |100 Bl4 3,00Kw 4 poles - RAL 1001
u précision 072 |80 B14 0,75Kw 2 poles
Prazisionsschréigku- 112 |80 Bl4 1,10Kw 2 poles OPTIONAL COLORS
gellager 152 |90 Bl4 1,50Kw 2 poles RAL 1013 - RAL 3028
222 | 90 B14 2,20Kw 2 poles
302 | 100 B14 3,00Kw 2 poles RAL 1023 - RAL 5015

B = o0

Optionnel / Optional :

Joint rotatif M16x1,5
LH
Drehdurchfihrung
M16x1,5 LH

SL30E




Spindeleinheiten

%Cctpacité de percage §¢30 dans acier Rm50

: Bohrleistung : 930 in Stahl Rm50

1 1SO30 DIN2079

‘Nez de broche :
: ' 1SO40 DIN2079

: Werkzeugaufnahme :

S  HSK63-C DING98OS ...
 Vitesse de broche 'De 100 & 8500 tr/min
: Spindeldrehzahl :von 100 bis 8500 U/min :

e IS

: Puissance du moteur EDe 0.75 & 4.00 kW

: Motorleistung :von 0.75 bis 4.00 KW

J0- 410

- Unité d'usinage adaptée pour percage, fraisage,
alésage et tournage.

Préparée pour installation sur chariots d'avance
type SL30.

Roulements & rouleaux coniques.

Sur demande roulements & billes de précision
a contact oblique.

Installation du moteur en position avant ou
arriere (1). Carter de transmission orientable

a 360°.

Concentricité du broche 0,01.

Entrée d'air 0.5bar pour pressurisation interne
du broche (2).

Nez de broche percé pour passage tirant (3).
Sur demande tirant percé pour passage liquide
réfrigerant et joint rotatif.

Préparée pour installation de tétes multibroches
seulement avec nez de broche ISO30 (4).
Couleur standard : Beige RAL 1001.

Autres couleurs dur demande.

Poids de 35 Kg.

=

Bearbeitungseinheit geeignet flir das Bohren,
Frasen, Ausspindeln und Drehen.

Vorbereitet fir Einbau auf Schlitten Typ SL30.
Kegelrollenlager.

Optional mit Prézisionsschréigkugellager.
Motorlage vorne oder hinten moglich (1).
Antriebsgehduse um 360° schwenkbar.
Rundlaufgenauigkeit 0,01.

Sperrluftanschluss 0,5bar (2).

Mit Anzugstange (3).

Optional: Anzugstange vorbereitet fur innere
Kihlmittelzufuhr und Drehdurchfiihrung.
Adaption flir Mehrspindelkopf bei
Werkzeugaufnahme ISO30 moglich (4).
Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

Gewicht ab 35 Kg.



- ° - ° F ° * ° T 3
Broche rpm iti %
/ o Moteur / Motor Moteur type / Position de moteur /

Werkzeugaufnahme 50Hz | 60HZ Motortyp Position des Motors g
S3 | ISO30 DIN2079 o1 100 | 120 o | Motoréaucteur 0.75Kw 4 poles S | 230-400V-50/60Hz - |Avent h
S4 |I15040 DIN2079 02 200 240 |~ " | Getriebemotor 0,75Kw 4 poles Moteur-frein vorne
A ]
Hé HSK63'C DIN69893 03 300 360 . Bremsmotor R h
81 Motoréducteur 1,50Kw 4 poles R Arriere
gg igg gzg Getriebemotor 1,50Kw 4 poles y | Ventilation forcée hinten 'n
N 076 |90 Bl4 0,75Kw 6 poles Fremdbeltftung ‘“
Roulements / 08 | 800 | 960 116 |90 B14 1,10kw 6 poles Moteur-frein +
Lager 11 | 1100 | 1320 156 | 100 B14 1,50Kw 6 poles Ay | ventilation forcée
- 15 | 1500 | 1800 226 | 112 B14 2,20Kw 6 poles Bremsmotor +
- 11: 1.'011J.1e;:1tux1 coniques 22 2200 | 2640 074 |80 B14 0.75Kw 4 poles Fremdbeluftung
egetoreniager 30 | 3000 | 3600 114 |90 Bl4 1,10Kw 4 poles
40 | 4000 | 4800
N P 154 | 90 B14 1,50Kw 4 poles
A billes de précision 60 | 6000 | 7200 224 | 100 B14 2,20Kw 4 poles
H | Préazisionsschrégkugel- 85 8500 | 10200 304 | 100 BL4 3’00Kw 4 poles STANDARD COLOR
lager : RAL 1001
404 | 112 Bl14 4,00Kkw 4 poles -
072 |80 B14 0,75Kw 2 poles OPTIONAL COLORS
112 |80 Bl4 1,10Kw 2 poles RAL 1013 - RAL 3028
152 |90 Bl4 1,50Kw 2 poles RAL 102 -RAL ol
222 |90 B14 2,20Kw 2 poles
302 | 100 B14 3,00Kw 2 poles - RAL 2003 - RAL 6018
402 112 B14 4,00Kw 2 poles

Optionnel / Optional :

Joint rotatif M16x1,5
LH
Drehdurchfiihrung

SL30E M16x1,5 LH

SL30E




Spindeleinheiten

Capacité de percage
: Bohrleistung

:Nez de broche
: Werkzeugaufnahme

T TP F e et et

: Vitesse de broche
: Spindeldrehzahl

: Puissance du moteur
: Motorleistung

450 - §18

§¢45 dans acier RmS50
: @45 in Stahl Rm50

1 1SO40 DIN2079
: HSK63-C DIN69893

:De 100 & 7000 tr/min

: von 100 bis 7000 U/min '

.......................................... Beeserosesenosessossscsosssasssassasanosasnnse

:De 1.10 & 7.50 kW
:von 1.10 bis 7.50 KW

1 hT

—

iign?

H6

G

Unité d'usinage adaptée pour percage,
fraisage, alésage et tournage.
Roulements & rouleaux coniques.

Sur demande roulements & billes de précision
& contact oblique.

Installation du moteur en position avant ou
arriere (1). Carter de transmission orientable
a 360°.

Concentricité du broche 0,01.

Entrée d'air 0.5bar pour pressurisation interne
du broche (2).

Nez de broche percé pour passage tirant (3).
Sur demande tirant percé pour passage
liquide réfrigerant et joint rotatif.

Préparée pour installation de tétes
multibroches (4).

Couleur standard : Beige RAL 1001.

Autres couleurs sur demande.

Poids de 80 Kg.

=

Bearbeitungseinheit geeignet fiir das Bohren,
Frdisen, Ausspindeln und Drehen.
Kegelrollenlager.

Optional mit Prézisionsschréigkugellager.
Motorlage vorne oder hinten moglich (1).
Antriebsgehduse um 360° schwenkbar.
Rundlaufgenauigkeit 0,01.

Sperrluftanschluss 0,5 bar (2).

Optional: Anzugstange vorbereitet fir innere
Kihlmittelzufuhr und Drehdurchfiihrung (3).
Adaption von Mehrspindelkopf moglich (4)
Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

Gewicht ab 80 Kg.



SLA5E

Broche rpm Moteur t
Werkzeugaufr{ahme 50Hz | 60Hz B L el Motort‘:(r;)e / %
S4 | I1S040 DIN2079 o | 100 [ 120 | [ | Motorducteur 2.20Kw 4 poles | | 5 |230-400v-50/60kz P;;;iltci’:nd:e?ﬁjf;rs/ g
H6 | HSK63-C DIN69893 02 200 240 "' | Getriebemotor 2,20Kw 4 poles A Moteur-frein
03 300 | 360 g4 | Motoréducteur 4,00Kw 4 poles Bremsmotor p |Avant h
] | 05 500 600 i " | Getriebemotor 4,00Kw 4 poles y | Ventilation forcée vorne "'"'
Fremdbeliiftung Arriére —
Roulements / 08 | 800 | 960 116 |90 B14 1,10Kw 6 poles R | Linten n
Lager 11 1100 1320 156 | 100 Bl4 1,50Kw 6 poles Mote_ur-frein + )
- | A rouleaux coniques 15 | 1500 | 1800 226 | 112 Bl4 2,20Kw 6 poles AV ‘];'zlrglsfn“g;rf‘fcee ‘a
Kegelrollenlager 22 2200 | 2640 306 | 132 Bl4 3,00Kw 6 poles Fremdbeliftung ¥
406 | 132 Bl14 4,00Kw 6 poles
A billes de 30 3000 3600
) 50 5000 | 6000 556 | 132 Bl4 550Kw 6 poles
g | Precision 70 | 7000 | 8400 154 |90 B14 1,50Kw 4 poles
Prdzisionsschragkugel- 224 | 100 Bl4 2,20Kw 4 poles
lager 304 | 100 B14 3,00Kw 4 poles
404 | 112 B14 4,00Kw 4 poles STANDARD COLOR
554 | 132 Bl4 550Kw 4 poles -RAL 1001
754 132 B14 7,50Kw 4 poles
| 152 [90 B14 1,50Kw 2 poles OPTIONAL COLORS
222 |90 B14 2,20Kw 2 poles RAL 1013 - RAL 3028
302 | 100 B14 3,00Kw 2 poles RAL 1023 - RAL 5015
402 | 112 Bl4 4,00Kw 2 poles
552 | 132 B14 550Kw 2 poles - RAL 2003 - RAL 6018
752 132 B14 7,50Kw 2 poles

SLA5E

Optionnel / Optional :

Joint rotatif
M16x1,5 LH

/ Drehdurchfithrung
M16x1,5 LH




Spindeleinheiten

: Capacité de percage §¢60 dans acier Rm50

: Bohrleistung ;@60 in Stahl Rm50 :
' Nez de broche : 1SO50 DIN2079 :
: Werkzeugaufnahme f :
 Vitesse de broche 'De 100 & 3000 tr/min
: Spindeldrehzahl :von 100 bis 3000 U/min :

: Puissance du moteur De 5,50 & 18.50 kW
: Motorleistung von 5.50 bis 18.50 KW

v

Unité d'usinage adaptée pour percage,
fraisage, alésage et tournage.

Roulements & roulequx coniques.

Sur demande roulements & billes de précision
a contact oblique.

Installation du moteur en position avant et
arriére (1). Carter de transmission orientable
a 360°.

Concentricité du broche 0,01.

Entrée d'air 0.5bar pour pressurisation interne
du broche (2).

Nez de broche percé pour passage tirant (3).
Sur demande tirant percé pour passage
liquide réfrigerant et joint rotatif.

Préparée pour installation de tétes
multibroches (4).

Couleur standard : Beige RAL 1001.

Autres couleurs sur demande.

Poids de 200 Kg.

-

Bearbeitungseinheit geeignet fir das Bohren,
Frdsen, Ausspindeln und Drehen.
Kegelrollenlager.

Optional mit Prézisionsschréagkugellager.
Motorlage vorne oder hinten moglich (1).
Antriebsgehduse um 360° schwenkbar.
Rundlaufgenauigkeit 0,01.

Sperrluftanschluss 0,5bar (2).

Mit Anzugstange (3).

Optional: Anzugstange vorbereitet flr innere
Kihlmittelzufuhr und Drehdurchfiihrung.
Adaption von Mehrspindelkopf maoglich (4).
Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

Gewicht ab 200 Kg.



rpm Mot t Position de moteur
Broche / p. Moteur / Motor oteur type / ftic /
Werkzeugaufnahme 50Hz | 60HZ Motortyp Position des Motors
S5 ISO50 DIN2079 01 100 120 83 Motoréducteur 550Kw 4 poles S | 230-400V-50/60Hz F Avant
02 200 240 - " | Getriebemotor 550Kw 4 poles A Moteur-frein vorne
03 300 360 84 Motoréducteur 7,50Kw 4 poles Bremsmotor R Arriere
| o5 | 500 | 600 I—‘ | Getriebemotor 7,50Kw 4 poles y | Ventilation forcée hinten
Roulements / 07 750 900 N 85 Motoréducteur 11,00Kw 4 poles Fremdbelaftung
Lag’er 11 1100 1320 Getriebemotor 11,00Kw 4 poles Moteur-frein +
N 15 1500 | 1800 ventilation forcée
A roulequx coniques 556 | 132 B5 550Kw 6 poles AV Bremsmotor +
Kegelrollenlager || 756|160 B5 7,50Kw 6 poles Fremdbeliftung
K16 |160 B5 11,00Kw 6 poles
A billes de précision 22 | 2200 | 2640 554 | 132 B5 550Kw 4 poles
Prézisionsschragkugel- 30 3000 | 3600 754 | 132 B5 7,50Kw 4 poles
lager K14 |160 B5 11,00Kw 4 poles ST ANDARD COLOR
i K54 |160 B5 1500Kw 4 poles - RAL 1001
K84 | 160 B5 18,50Kw 4 poles
* 552 | 132 B5 550Kw 2 poles OPTIONAL COLORS
Sur demande autres types de broches 752 | 132 B5 7,50Kw 2 poles RAL 1013 - RAL 3028
And indelt f Anf
nderen Spindeltypen auf Anfrage K12 |160 B5 11,00Kw 2 poles RAL 1023 - RAL 5015
K52 |160 B5 1500Kw 2 poles
K82 | 160 B5 18,50Kw 2 poles 0 Rar 2008 B e o

Optionnel / Optional :

Joint rotatif
M16x1,5 LH

/ Drehdurchfihrung

T M16x1,5 LH




Tétes broche &

Spindelstock

s wMA), (MATICS
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Roulements /
Lager

Broche /
Werkzeugaufnahme

A rouleaux coniques
Kegelrollenlager
MAX 6000 rpm

E2

ER20 DIN 6499

= I (5 b 1ol 5 LH T T
T A Dbilles de précision
Prazisionsschragkugellager
MAX 12000 rpm
=

- Entrée d'air 0.5bar pour pressurisation interne du broche (1).

- Nez de broche percé pour passage tirant (3).

Sur demande tirant percé pour passage liquide réfrigerant et joint rotatif.

- Sperrluftanschluss 0,5bar (1).
- Mit Anzugstange (3).

Optional: Anzugstange vorbereitet fir innere Kihlmittelzufuhr und Drehdurchfihrung.

MAX 10000 rpm

Roulements / Broche /
Lager Werkzeugaufnahme
A roulequx coniques S3 | ISO30 DIN2079
T | Kegelrollenlager S4 | ISO40 DIN2079
MAX 5000 rpm ISO30 DIN2079
s . L Pour tétes
A “bl.ll.es de pliecmon T3 multibroches
H | Prazisionsschragkugellager fir Mehrspindelképfe




W Tétes broche

Roulements / Broche /
Lager Werkzeugaufnahme
A roulequx coniques S3 | ISO30 DIN2079
T | Kegelrollenlager S4 | ISO40 DIN2079

MAX 5000 rpm

A billes de précision
H | Prazisionsschragkugellager
MAX 10000 rpm

' i - Entrée d'air 0.5bar pour pressurisation interne du broche (1).
- Nez de broche percé pour passage tirant (3).
Sur demande tirant percé pour passage liquide réfrigerant
et joint rotatif.

! - Sperrluftanschluss 0,5bar (1).
) - Mit Anzugstange (3).

Optional: Anzugstange vorbereitet far innere Kihlmittelzufuhr und A3

Drehdurchfihrung.
L
E
=
- - - &
. - e ‘ OO .
[ [
Roulements / Broche /
Lager Werkzeugaufnahme
A rouleaux coniques S4 | 1SO40 DIN2079 N
T | Kegelrollenlager H6 | HSK63-C DIN69893 e
MAX 3500 rpm

A billes de précision
H | Prazisionsschréigkugellager
MAX 8500 rpm




Unités d'avance i nmp

Schlitteneinheiten (O

- Unité d’avance CNC avec patins & circulation

Sur demande patins & rouleaux.

: Avance : Vis a billes 220x5 - Vis & circulation de billes @20x5 (1).
tVorschub . : Kugelumlaufspindel ¢20x5 - Servomoteur d'avance non livré,

Course 120 mm : Sl;r c}[er-nanlde tl?r?dislzcisi(tion seznglc:]r;'xoteur du
: . 5 client, implanté & coté (max 2, avec
ArbeltShUb .................... |120mm ..................................... : courroie crantée HTD réduction 1:2 (2) ou
gPoussée maximale 5500 N : implanté en ligne (max 5,5N).

: Maximale Schubkraft : 560 Kg g - Fin de course de position & 3 pistes (3).
S s e : Standard sur cBté droit, sur demande sur coté
: Couple servomoteur :Réduction/Ubersetzung 1:1 gauche.

gServomotor max 55 N : - Soufflet lamellaire antérieur.

gDrehmoment : Réduction/Ubersetzung 1:2 Sur demande protection postérieure en téle.
: ‘max 2,56 N : - Préparée pour installation de broches

.............................................................................................

547 SU20 - SU30 (4).
- Couleur standard : Beige RAL 1001.

T Autres couleurs sur demande.
al & - Poids de 37 Kg.
=
1 o
- CNC-Schlitteneinheiten mit Kugelumlaufschiene.
L Optional mit Rollenumlaufschiene.

- Kugelumlaufspindel @20x5 (1).

- Vorschub-Servomotor nicht beiliegend.
Adaption far kundenseitigen Servomotor
moglich, seitlich (max 2,5N) mit Zahnriemen

e HTD Ubersetzung 1:2 montiert (2) oder direkt

- (max 5,5N) montiert.

- 3-Spurenendschalter (3).

3 Standard: rechts, Optional: links

— - Vorderer Spanschutz Faltenbalg mit Lamellen.
Optional: Hinteres Abdeckblech.

- Zur Montage fur Spindeleinheiten SU20 - SU30 (4).

- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
Andere Farben auf Anfrage.

- Gewicht ab 37 Kg.

¢ wMA), (MATICS



Patins / Wagen

Position fin de course /
Position des Endschalters

Protection avant / vor-
dere Abdeckung

Protection arriere /
hintere Abdeckung

Servomoteur /
Servomotor

Patins & billes

Came + fin de course coté droit

Avec soufflet lamellaire
mit Faltenbalg

Sans protection

Sans préparation

S Kugelumlaufschiene R rechts Nocken + Endschalter
R Patins a rouleaux L Came + fin de course cb6té gauche
Rollenumlaufschien links Nocken + Endschalter
N Sans came + fin de course
ohne Nocken + Endschalter
Vis & billes /
Kugelumlaufspindel
01 Standard

ohne Abdeckung N ohne Vorbereitung
Avec t6le a l'arriere D Montage en ligne
mit Abdeckblech hinten Direktanbau
SR Montage c6té droit
Anbau rechts
oL Montage cété gauche

Anbau links

STANDARD COLOR

- RAL 1001

OPTIONAL COLORS

- RAL 3028

RAL 1013

RAL 1023

I = oo

SU30

B =2 sois
I et cots




Unités d'avance i

Schlitteneinheiten O

) de billes.

: Avance : Vis & billes 20x5 Sur demande patins & roulequx.

: Vorschub §Kuge1um1ctufspinde1 220x5 - Vis & circulation de billes @20x5 (1).
LI s R P AT : - Servomoteur davance non lLivré.

éCourse : 150 mm Sur demande prédisposition servomoteur du
PArbeitshub G180 mm ] client, implanté & coté (max 2,5N) avec

: Poussée maximale {5500 N : courroie crantée HTD réduction 1:2 (2) ou

: Maximale Schubkraft : 560 Kg implanté en ligne (max 5,5N).

E ....................................... | .................... " .............................. . - Pin de course de pOSition a 3 pistes (3).

: Couple servomoteur §Réduction/ Ubersetzung 1:1 : Standard sur cété droit, sur demande sur cété
: Servomotor ‘max 55 N gauche.

: Drehmoment : Réduction/Ubersetzung 12 - Préparée pour installation de broches

SU20 - SU30 (4.

- Couleur standard : Beige RAL 1001.
Autres couleurs sur demande.

- Poids de 37 Kg.

-

- CNC-Schlitteneinheiten mit Kugelumlaufschiene.
Optional mit Rollenumlaufschiene.
Kugelumlaufspindel @20x5 (1).

- Vorschub-Servomotor nicht beiliegend.
Adaption far kundenseitigen Servomotor
moglich,, seitlich (max 2,5N) mit Zahnriemen
HTD Ubersetzung 1:2 montiert (2) oder direkt
(max 5,5N) montiert.

- 3-Spurenendschalter (3).

Standard: rechts, Optional: links.

- Zur Montage fur Spindeleinheiten SU20 - SU30 (4).

- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

Gewicht ab 37 Kg.

135 ‘




Patins / Wagen Position fin de course / Protection avant / Protection arriere / Servomoteur /
Position des Endschalters vordere Abdeckung hintere Abdeckung Servomotor
S Patins & billes Came + fin de course cété droit Sans i i 5 i
Kugelumlaufschiene R protection Sans protection N Sans prepara’flon
rechts Nocken + Endschalter ohne Abdeckung ohne Abdeckung ohne Vorbereitung
R Patins & roulequx Came + fin de course coté h 6le & larrie i
Rollenumlaufschien L |€ gauche Avec t6le a l'arriere D Montage en ligne
links Nocken + Endschalter mit Abdeckblech hinten Direktanbau
N Sans came + fin de course SR Montage c6té droit
ohne Nocken + Endschalter Anbau rechts
Montage co6té gauche
Vis & billes / SL Anbau links
Kugelumlaufspindel
01 Standard

STANDARD COLOR

- RAL 1001

OPTIONAL COLORS

RAL 1013

RAL 1023

0 rar 2008

SU30

- RAL 3028
B =2 sois
I et cots




Unités d'avance i nmp

Schlitteneinheiten O

- Unité d'avance CNC avec patins & circulation
g de billes.

Sur demande patins & rouleaux.

. Avance ! Vis & billes #20x5 A
: c : 225 - Vis & circulation de billes 20x5 (1),
: Vorschub : Kugelumlaufspindel @20x5 , o .
e TPTTTN AT Yo rrrrt S e pret v PTPRN : - Servomoteur d’'avance non livre.
Course : 190 mm Sur demande prédisposition servomoteur
Arbeitshub :190 mm du client, implanté & c6té (max 2,5N) avec
P ........ SRR s 1 ......... ; 5500 . N ............................................ courroie crantée HTD réduction 12 (2) ou
ouslsee maximale implanté en ligne (max 5,5N).
 Maximale SChubkraft : 560 K e : - Fin de course de position & 3 pistes (3).
: Couple servomoteur : Réduction/Ubersetzung 1:1 max : Standord sur coté droit, sur demande sur
: Servomotor 55 N : coté gauche. B
: ! . . : - Soufflet lamellaire antérieur.
: Drehmoment : Réduction/Ubersetzung 1:2 max : . . N
: fo : Sur demande protection postérieure en tdle.
LR 5N ............................................. : - Préparée pour installation de broches
&7 SU20 - SU30 (4).
%413 : a5 s a0 - Couleur standard : Beige RAL 1001.
i Hl id Autres couleurs sur demande.
o i it
&l & - Poids de 42 Kg.
'I 135 vl =
) :’ ol ]
- E A o —
3 5] A ﬂ[ g
| = - CNC-Schlitteneinheiten mit Kugelumlaufschiene.
i1 Optional mit Rollenumlaufschiene.

L’I"J
-
B

- Kugelumlaufspindel @20x5 (1).

- Vorschub-Servomotor nicht beiliegend.
Adaption fir kundenseitigen Servomotor
moglich, seitlich (max 2,5N) mit Zahnriemen
HTD Ubersetzung 1:2 montiert (2) oder direkt
(max 5,5N) montiert.

- 3-Spurenendschalter (3).

Standard: rechts, Optional: links.

- Vorderer Spanschutz Faltenbalg mit Lamellen.
Optional: Hinteres Abdeckblech.

- Zur Montage flir Spindeleinheiten SU20 - SU30 (4)

- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

- Gewicht ab 42 Kg.




Patins / Wagen Position fin de course / Protection avant / vor- Protection arriere / Servomoteur /
Position des Endschalters dere Abdeckung hintere Abdeckung Servomotor
Patins & billes Came + fin de course coté droit Avec soufflet lamellaire Sans protection N Sans préparation
Kugelumlaufschiene rechts Nocken + Endschalter mit Faltenbalg ohne Abdeckung ohne Vorbereitung
Patins & rouleau_x Came + fin de course coté gauche A\.rec tole & larnerf-:‘ D Montage en ligne
Rollenumlaufschien . mit Abdeckblech hinten Direktanbau
links Nocken + Endschalter
SR Montage coté droit
Sans came + fin de course Anbau rechts
ohne Nocken + Endschalter o Montage cbté gauche
Vis a billes / Anbau links
Kugelumlaufspindel
01 Standard

STANDARD COLOR

- RAL 1001

OPTIONAL COLORS

RAL 1013

RAL 1023

I = 200

SU30

.
- RAL 5015
- RAL 6018




Unités d'avance i mmp

Schlitteneinheiten ( i

! . de hilles.

: Avance V1s billes 20x5 Sur demande patins & roulequx.
gVorschub Kugelumlqufsplndel ¢20X5 - Vis &a circulation de billes 220x5 (1).
........................................ - Servomoteur d'avance non livré.

Course 250 mm Sur demande prédisposition servomoteur du
i Arbeitshub (200 I client, implanté & coté (max 2,5N) avec
‘ Poussée maximale :5500 N : courroie crantée HTD réduction 1:2 (2) ou
: Maximale Schubkraft : 560 Kg : implanté en ligne (max 5,5N).
- Fin de course de pos1t10n a3 p1stes 3).
: Couple servomoteur :Reduct1on/ Ubersetzung 1:1 : Standard sur c6té droit, sur demande sur cété
: Servomotor ‘max 55 N gauche.
: Drehmoment : Réduction/Ubersetzung 12 - Préparée pour installation de broches

SU20 - SU30 (4).

- Couleur standard : Beige RAL 1001.
Autres couleurs sur demande.

- Poids de 42 Kg.

=

- CNC-Schlitteneinheit mit Kugelumlaufschiene.
Optional mit Rollenumlaufschiene.
Kugelumlaufspindel @20x5 (1).

- Vorschub-Servomotor nicht beiliegend.
Adaption far kundenseitigen Servomotor
moglich,, seitlich (max 2,5N) mit Zahnriemen
HTD Ubersetzung 1:2 montiert (2) oder direkt
(max 5,5N) montiert.

- 3-Spurenendschalter (3).

Standard: rechts, Optional: links.
- Zur Montage fur Spindeleinheiten SU20 - SU30 (4)
- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.
- Gewicht ab 42 Kg.




Patins / Wagen

Position fin de course /
Position des Endschalters

Protection avant /
vordere Abdeckung

Protection arriere /
hintere Abdeckung

Servomoteur /
Servomotor

Patins & billes

Came + fin de course coté droit

Sans protection

Sans protection

Sans préparation

S Kugelumlaufschiene R rechts Nocken + Endschalter 0 ohne Abdeckung ohne Abdeckung N ohne Vorbereitung
R Patins & rouleau_x Came + fin de course coté gauche A\lrec tole & l’arriérfe D Montage en ligne
Rollenumlaufschien L links Nocken + Endschalter mit Abdeckblech hinten Direktanbau
Montage coté droit
N Sans came + fin de course SR Anbau rechts
ohne Nocken + Endschalter .
— SL Montage c6té gauche
Vis a billes / Anbau links
Kugelumlaufspindel
01 Standard

STANDARD COLOR

- RAL 1001

OPTIONAL COLORS

.
- RAL 5015
- RAL 6018

RAL 1013

RAL 1023

I = 200
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Unités d'avance i

Schlitteneinheiten {(

- Unité d’avance pneumatique.

Cylindre pneumatique @80 (1).
Sur demande cylindre pneumatique @100.
- Entrée d'air (2) :

: Avance : Pneumatique Cylindre 280 G3/8 - cylindre 2100 G1/2.
:Vorschub :pneumatisch - Consommation d'air & 6 bar :

. Course 1125 mm ' Cylindre @80 8,8NL/cycle

¢ Arbeitshub {125 mm : Cyl/indre’QilOO 13,7I:IL/ cycle.
s L : . Butée mécanique réglable (3).

: Poussée a 6 bar :2700 N - Courses rapide et travail réglables séparément.
: Vorschubkraft 6 bar : 275 Kg - Course du régulateur hydraulique 75mm (4).

- Soufflet lamellaire antérieur.
- Capteurs magnétiques sur cylindre (5).
Sur demande fin de course de position & 3
pistes (6).
- Préparée pour installation de broches
SU20 - SU30 (7).
- Couleur standard : Beige RAL 1001.
Autres couleurs sur demande.
- Poids de 40 Kg.

=

- Pneumatische Vorschubeinheit.
- Pneumatischer Zylinder @80 (1).
Optional: pneumatischer Zylinder @100.
- Luftanschluss (2):
Zylinder @80 G3/8 - Zylinder 100 G1/2.
- Luftverbrauch 6bar:
Zylinder 280 8,8NL/Zyklus
Zylinder @100 13,7NL/Zyklus.
- Regulierbarer Anschlag (3).
- Eil- und Arbeitsvorschub unabhdngig regulierbar.
- Hydraulischer Vorschubregler Hub 75mm (4).
- Vorderer Spanschutz Faltenbalg
mit Lamellen.
- Induktivendschalter am Pneumatikzylinder (5).
Optional: 3-Spurenendschalter (6).
- Zur Montage fir Spindeleinheiten SU20 - SU30 (7).
- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
! Andere Farbe auf Anfrage.
L an wE) - Gewicht ab 40 Kg.

s -M.KMAHC-&



| Course /Arbeitshub ‘

Patins / Wagen Position fin de course / Protection avant / vor- Protection arriere / Régulateur hydraulique,/
Position des Endschalters dere Abdeckung hintere Abdeckung Hydraulischer
Patins & billes Capteur magnétique sur cylindre, Avec soufflet lamellaire Sans protection Vorschubregler
Kugelumlaufschiene régulateur hydraulique c6té droit. U it Faltenbalg O | ohne Abdeckung 75H | Standard
s MR | Induktivendschalter am
Patins & rouleaux . .
Rollenumlaufschien Pneumatikzylinder,
rechts Vorschubregler.
Capteur magnétique sur cylindre,
régulateur hydraulique
coté gauche.
Cylindre / ML | Induktivendschalter am
Zylinder Pneumatikzylinder,
2 80 links Vorschubregler.
2 100 Came + fin de course coté droit,

régulateur hydraulique STANDARD COLOR

R | co6té gauche. - RAL 1001

rechts Nocken + Endschalter,
links Vorschubregler. OPTIONAL COLORS

Came + fin de course cété gauche, RAL 1013
régulateur hydraulique coté droit.
links Nocken + Endschalter,
rechts Vorschubregler.

RAL 1023

B




Unités d'avance i mmp

Schlitteneinheiten ]

- Unité d’avance pneumatique.

- Cylindre pneumatique @80 (1).
Sur demande cylindre pneumatique @100.

- Entrée d'air (2) :

: Avance . Pneumatique

: : .q Cylindre 280 G3/8 - cylindre @100 G1/2.

: Vorschub ! pneumatisch : . s .

T T BT : - Consommuation d'air a 6 bar :

: Course :150 mm Cylindre ¢80 10,6NL/cycle

: Arbeitshub : 150 mm Cylindre @100 16,5NL/cycle.

[ o - Butée mécanique réglable (3).

EPoussee a 6 bar : 2700 N - Courses rapide et travail réglables séparément.
: Vorschubkratft 6 bar : 275 Kg

- Course du régulateur hydraulique 75mm (4).
- Capteurs magnétiques sur cylindre (5).
- Sur demande fin de course de position a 3
pistes (6).
- Préparée pour installation de broches
SU20 - SU30 (7).
- Couleur standard : Beige RAL 1001.
Autres couleurs sur demande.
- Poids de 40 Kg.

-

- Pneumatische Vorschubeinheit.
- Pneumatischer Zylinder @80 (1).
Optional: pneumatischer Zylinder @100.
- Luftanschluss (2):
Zylinder ¢80 G3/8 - Zylinder 100 G1/2.
- Luftverbrauch ébar:
Zylinder @80 10,6NL/Zyklus
Zylinder 100 16,5NL/Zyklus.
- Regulierbarer Anschlag (3).
- Eil- und Arbeitsvorschub unabhdngig
regulierbar.
- Hydraulischer Vorschubregler Hub 75mm (4).
- Induktivendschalter am Pneumatikzylinder (5).
- Optional: 3-Spurenendschalter (6).
- Zur Montage fir Spindeleinheiten SU20 - SU30 (7)
- Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
Andere Farbe auf Anfrage.
- Gewicht ab 40 Kg.

@100- 110
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| Course /Arbeitshub

Patins / Wagen

Position fin de course /
Position des Endschalters

Protection avant /
vordere Abdeckung

Protection arriere /
hintere Abdeckung

Régulateur hydraulique /
Hydraulischer Vorschubregler

Patins & billes

MR

Capteur magnétique sur cylindre,
régulateur hydraulique coté droit.
Induktivendschalter am
Pneumatikzylinder,

rechts Vorschubregler.

Sans protection
ohne Abdeckung

Sans protection

ohne Abdeckung 75H

Standard

S Kugelumlaufschiene
R Patins & rouleaux
Rollenumlaufschien
Cylindre /
Zylinder
08 2 80
10 2 100

ML

Capteur magnétique sur cylindre,
régulateur hydraulique coté gauche.
Induktivendschalter am
Pneumatikzylinder,

links Vorschubregler.

Came + fin de course cété droit,
régulateur hydraulique coté gauche.
rechts Nocken + Endschalier,

links Vorschubregler.

Came + fin de course c6té gauche,
régulateur hydraulique coté droit.
links Nocken + Endschalter,

rechts Vorschubregler.

STANDARD COLOR

i

OPTIONAL COLORS

RAL 1013

RAL 1023

B




Unités d'avance i mmp

Schlitteneinheiten L}

- Unité d’avance pneumatique.

- Cylindre pneumatique @80 (1).
Sur demande cylindre pneumatique @100.
: : Entrée d'air (2) :

: Avance : Pneumatique Cylindre 280 G3/8 - cylindre 100 G1/2.
iVorschub e, ;pneumatisch - Consommation d'air & 6 bar :

Course 200 mm : Cyl%ndre 280 14,1,6NL/cycle

. Arbeitshub : 200 mm Cylindre 2100 22NL/cycle.
ST e - Butée mécanique réglable (3).

:Poussée & 6 bar :2700 N - Courses rapide et travail réglables séparément.
§Vorschubkrctft 6 bar 1275 Kg - Course du régulateur hydraulique 100mm (4).

Soufflet lamellaire antérieur.

Capteurs magnétiques sur cylindre (5).

Sur demande fin de course de position & 3
pistes (6).

Préparée pour installation de broches

SU20 - SU30 (7).

Couleur standard : Beige RAL 1001.

Autres couleurs sur demande.

- Poids de 48 Kg.

=

- Pneumatische Vorschubeinheit.
- Pneumatischer Zylinder @80 (1).
Optional: pneumatischer Zylinder @100.
- Luftanschluss (2):
Zylinder 980 G3/8 - Zylinder 9100 G1/2.
Luftverbrauch ébar:
Zylinder @80 14,1NL/Zyklus
rdl Zylinder @100 22NL/Zyklus.
Regulierbarer Anschlag (3).
Eil- und Arbeitsvorschub unabhdngig regulierbar.
Hydraulischer Vorschubregler Hub 100mm (4).
Vorderer Spanschutz Faltenbalg
mit Lamellen.

AS scan

254

Induktivendschalter am Pneumatikzylinder (5).
Optional: 3-Spurenendschalter (6).

Zur Montage fir Spindeleinheiten SU20 - SU30 (7).
Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

- Gewicht ab 48 Kg.

s wMA) (MATICS



Patins /Wagen Position fin de course / Protection avant / Protection arriere / Régulateur hydraulique/
Position des Endschalters vordere Abdeckung hintere Abdeckung Hydraulischer
Patins & billes Capteur magnétique sur cylindre, 1 Avec soufflet lamellaire 0 Sans protection R Rolss
Kugelumlaufschiene régulateur hydraulique cété droit. mit Faltenbalg ohne Abdeckung 100H | Standard
Patins & roulequx MR Induktive'nds?halter am
Rollenumlaufschien Pneumatikzylinder,
rechts Vorschubregler.
Capteur magnétique sur cylindre,
régulateur hydraulique
) c6té gauche,
Cylu}dre / ML Induktivendschalter am
Zylinder Pneumatikzylinder,
2 80 links Vorschubregler.
2 100 Came + fin de course coté droit,

STANDARD COLOR

i

OPTIONAL COLORS

régulateur hydraulique

R | c6té gauche,

rechts Nocken + Endschalter,
links Vorschubregler.

. P RAL 1013
Came + fin de course cb6té gauche,

régulateur hydraulique coté droit. RAL 1023

links Nocken + Endschalter,
rechts Vorschubregler. - RAL 2003




Unités d'avance i mmp

Schlitteneinheiten O
- Unité d’avance pneumatique.

Cylindre pneumatique @80 (1).

: : Sur demande cylindre pneumatique @100.

: Avance : Pneumatique Entrée dai i

: : ) - Entrée d'air (2) :

:Vorschub ;pneumatisch ¢ Cylindre 80 G3/8 - cylindre 2100 G1/2.
Course 250 mm : - Consommation d'air & 6 bar :

. Arbeitshub : 250 mm Cylindre ¢80 17,6NL/cycle
’\, ............................................. Cylindre 2100 27,5NL/cycle.

: Poussée a 6 bar 2700 N - Butée mécanique réglable (3).

: Vorschubkraft 6 bar : 275 Kg - Courses rapide et travail réglables séparément.

Course du régulateur hydraulique 100mm (4).
Capteurs magnétiques sur cylindre (5).

Sur demande fin de course de position & 3
pistes (6).

Préparée pour installation de broches

SU20 - SU30 (7).

Couleur standard : Beige RAL 1001.

Autres couleurs sur demande,

Poids de 48 Kg.

-

BS stinh

Pneumatische Vorschubeinheit.

Pneumatischer Zylinder @80 (1).

Optional: pneumatischer Zylinder @100.

- Luftanschluss (2):

Zylinder 280 G3/8 - Zylinder 9100 Gl1/2.
Luftverbrauch ébar:

Zylinder 280 17,5NL/Zyklus

Zylinder @100 27,5NL/Zyklus.

Regulierbarer Anschlag (3).

Eil- und Arbeitsvorschub unabhdngig regulierbar.
Hydraulischer Vorschubregler Hub 100mm (4).

Magnetmessfihler auf Zylinder (5).
Induktivendschalter am Pneumatikzylinder (6).
Zur Montage fur Spindeleinheiten SU20 - SU30 (7).
Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

Gewicht ab 48 Kg.

: wMA) (MATICS



Patins / Wagen

Position fin de course /
Position des Endschalters

Protection avant /
vordere Abdeckung

Protection arriere /
hintere Abdeckung

Régulateur hydraulique /
Hydraulischer Vorschubregler

Patins a billes
Kugelumlaufschiene

Patins & rouleaux
Rollenumlaufschien

MR

Capteur magnétique sur cylindre,
régulateur hydraulique coté droit.
Induktivendschalter am
Pneumatikzylinder,

rechts Vorschubregler.

Sans protection
ohne Abdeckung

Sans protection
ohne Abdeckung

100H | Standard

Cylindre /
Zylinder

08

2 80

10

2 100

ML

Capteur magnétique sur cylindre,
régulateur hydraulique

cb6té gauche.

Induktivendschalter am
Pneumatikzylinder,

links Vorschubregler.

Came + fin de course coté droit,
régulateur hydraulique

coté gauche.

rechts Nocken + Endschalter,
links Vorschubregler.

Came + fin de course coté gauche,
régulateur hydraulique coté droit.
links Nocken + Endschalter,

rechts Vorschubregler.

RAL 1013

RAL 1023

B

STANDARD COLOR

i

OPTIONAL COLORS




Unités d'avance i nmp

Vorschubeinheiten T

- Unité d’avance CNC avec patins & circulation
de billes.
: : Sur demande patins & roulequx.

: Avance : Vis a billes #32x5 - Vis & circulation de billes 332x5 (1).
:Vorschub | : Kugelumlaufspindel #32x5 - Servomoteur d'avance non livré.

ECourse 250 mm : Sur demande prédisposition servomoteur du
Arbeitshub : 250 mm client, implant? a coté ‘(max 4,5N) avec
....................................... , .................................................... COLIIIOle Crdntee HTD Ieduc‘tlon 12 (2) ou

: Poussée maximale : 9000 N implanté en ligne (max 9,0N).

Fin de course de position & 3 pistes (3).
Standard sur cété droit, sur demande sur cdté

: Maximale Schubkraft : 920 Kg

: Couple servomoteur :Réduction/Ubersetzung 1:1 gauche.

Servomotor max 9,0 N . : Sur demande soufflet lamellaire antérieur ou
: Drehmoment gRéduction/ Ubersetzung 1:2 : protection postérieure en tdle.

: : Préparée pour installation de broche SU45 (4).
Couleur standard : Beige RAL 1001.

Autres couleurs sur demande.

Poids de 82 Kg.

=

- CNC-Schlitteneinheiten mit Kugelumlaufschiene.
Optional mit Rollenumlaufschiene.

- Kugelumlaufspindel @32x5 (1).

- Vorschub-Servomotor nicht beiliegend.

Adaption fir kundenseitigen Servomotor

moglich, seitlich (max 4,5N) mit Zahnriemen

HTD ﬁbersetzung 1:2 montiert (2) oder direkt

(max 9,0N) montiert.

3-Spurenendschalter (3).

Standard: rechts, Optional: links.

Optional: Vorderer Spanschutz Faltenbalg

mit Lamellen und hinteres Abdeckblech.

Zur Montage fir Spindeleinheiten SU45 (4).

Standard-Farbe: Beige RAL 1001.

Andere Farben auf Anfrage.

- Gewicht ab 82 Kg.

|40 s
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-

Patins / Wagen

Position fin de course /
Position des Endschalters

Protection avant / vor-
dere Abdeckung

Protection arriere /
hintere Abdeckung

Servomoteur /
Servomotor

Patins & billes

Came + fin de course coté droit

Sans protection

Sans protection

Sans préparation

5 Kugelumlaufschiene R rechts Nocken + Endschalter ohne Abdeckung ohne Abdeckung ohne Vorbereitung
R Patins & rouleaux L Came + fin de course c6té gauche Avec soufflet lamellaire Avec t6le a l'arriere D Montage en ligne
Rollenumlaufschien links Nocken + Endschalter mit Faltenbalg mit Abdeckblech hinten Direktanbau
N Sans came + fin de course SR Montage c6té droit
ohne Nocken + Endschalter Anbau rechts
oL Montage co6té gauche
Vis a billes / Anbau links
Kugelumlaufspindel
01 Standard

STANDARD COLOR

i

OPTIONAL COLORS

RAL 1013

RAL 1023

B




Unités d'avance i nimp

Vorschubeinheiten O

- Unité d’avance CNC avec patins & circulation
de billes.

Sur demande patins & rouleaux.

: Avance : Vis a billes 232x5 - Vis & circulation de billes #32x5 (1).
Vorschub ....................... 'Kugelumlaufsplnde1¢32x5 ....... - Servomoteur d’avance non livré.

éCourse 5400 mm : Sur demande prédisposition servomoteur du
: Arbeitshub 5400 mm client, implanté & c6té (max 4,5N) avec
....................................... , .................................................... courroie crctntée HTD réduction 12 (2) ou

: Poussée maximale 19000 N

implanté en ligne (max 9,0N).

- Fin de course de position & 3 pistes (3).
Standard sur coté droit, sur demande sur cété
gauche.

: Maximale Schubkraft : 920 Kg

: Couple servomoteur §Réduction/l"lbersetzung 11

: Servomotor ‘max 90 N . .

: ) . . ) - Sur demande soufflet lamellaire antérieur ou
EDrehmoment ;Reductlon/ Ubersetzung 1:2 protection postérieure en tdle.

: max 4,5 N

- Préparée pour installation de broche SU45 (4).
- Couleur standard : Beige RAL 1001.

L4 & Autres couleurs sur demande.
515 i 220 1 &4 ﬁi. § - Poids de 95 Kg.
] o
: -
= MET
i T - CNC-Schlitteneinheiten mit Kugelumlaufschiene.
__j_ H13 =kl "-.1 Optional mit Rollenumlaufschiene.
£y - Kugelumlaufspindel @32x5 (1).
- - Vorschub-Servomotor nicht beiliegend.
— Adaption far kundenseitigen Servomotor
35 40 30 }i" m(")glif:h,, seitlich (max 4,5N) mit Zahnriemen
| - i HTD Ubersetzung 1:2 montiert (2) oder direkt
o a1 : _;- i (max 9,0N) montiert.
2 et ﬁ! = - 2 = ry - 3-Spurenendschalter (3).
=] }:._ - : Standard: rechts, Optional: links.
2k g R : ﬁ iy ey .-.‘-__ _i___“ - Optional: Vorderer Spanschutz Faltenbalg
S z = - L= mit Lamellen und hinteres Abdeckblech.
o % i 2 - = - Zur Montage fir Spindeleinheiten SU45 (4).

=]
oA e i - Standard-Farbe: Beige RAL 1001.
i L) Andere Farben auf Anfrage.

- Gewicht ab 95 Kg.




Patins / Wagen Position fin de course / Protection avant / vor- Protection arriere / Servomoteur /
Position des Endschalters dere Abdeckung hintere Abdeckung Servomotor
S Patins & billes R Came + fin de course coté droit Sans protection Sans protection N Sans préparation
Kugelumlaufschiene rechts Nocken + Endschalter ohne Abdeckung ohne Abdeckung ohne Vorbereitung
R Patins & rouleaux L Came + fin de course cbété gauche Avec soufflet lamellaire Avec tole a larriere D Montage en ligne
Rollenumlaufschien links Nocken + Endschalter mit Faltenbalg mit Abdeckblech hinten Direktanbau
N Sans came + fin de course SR Montage coté droit
ohne Nocken + Endschalter Anbau rechts
oL Montage coté gauche
Vis a billes / Anbau links
Kugelumlaufspindel
01 Standard

STANDARD COLOR

i

OPTIONAL COLORS

RAL 1013

RAL 1023

B




Régulateurs hydrauliques

HYdrau:l_lSChe VOISChubreg ]_e]_’ Serie H - Régulateurs hydrauliques d'avance

Hydrulische Vorschubregler

= Modele Course travail Poussée Vitesse d'avance Temps de retour Poids
Modell Arbeitsub Schubkraft §Vorschubgeschwindigkeit Federrtickhub Gewicht A B C
: : mm N : m/min sec. i Kg :
45 6000 i 0,02 - 3,00 0,30 0,6 219 111 i M30x1
75 5000 i 0,02 - 3,00 045 0,8 294 161 i M30x1
100 4000 i 0,02 - 3,00 1 0.9 350 167 i M30x1 |
100 6000 0,02 - 3,00 1,20 1,5 360 192 i M36x1
Adaptés pour le contréle de la vitesse d'avance des unités pneumatiques. Circuit hydraulique fermé. Retour & ressort.
Sur demande fonction “Skip” pour percage de tuyauterie.
Geeignet flir Vorschubgeschwindigkeitskontrolle der pneumatischen Einheiten. Geschlossener hydraulischer Kreis. Federriickhub.
Sprungschaltung auf Anfrage.
Serie HS - Régulateurs hydrauliques d’avance avec réservoir d’huile extérieur
Hydraulischer Vorschubregler mit duBerem Olbehdlter
Modéle Course travail Poussée Vitesse d’avance Temps de retour Poids
! Modell | Arbeitshub | Schubkraft } Vorschubgeschwindigkeit | Federrickhub | Gewicht | A B c
H H m/min sec. i Kg i
0,02:300 ... 0.30... 0.75...5..249..0..133 i M30x]
0,02 - 3,00 045 .. 0,85 294 133 i M30xl
0,02.:.3,00 SSTRTRNY S 0.95 350 139..iM30x1 :

Adaptés pour le contréle de la vitesse d'avance des unités pneumatiques. Circuit hydraulique avec réservoir d’huile extérieur. Retour & ressort.
Geeignet fiir Vorschubgeschwindigkeitskontrolle der pneumatischen Einheiten. Hydraulischer Kreis mit éuBerem Olbehdilter. Federriickhub.

Serie HP - Régulateurs hydrauliques d'avance de débourrage
Hydraulische Entspaneinrichtung

i Modéle
! Modell

Course travail Poussée Vitesse d'avance Temps de retour Poids :
Arbeitshub Schubkraft Vorschubgeschwindigkeit Federruckhub : Gewicht A B C
mm N m/min sec. Kg
e 70 2500 002 :.300 ... 0.00....... 0,80 243 113 M30x1 :
95 2500 0,02 -.3,00 0,85 0,90 295 139...: M30x1
145 2500 0022300 ] L20...... 1,10 395 189..:M30x1 :

Adaptés pour le contrdle de la vitesse d'avance des unités pneumatiques. Circuit hydraulique avec réservoir d’huile extérieur. Retour pneumatique avec air
comprimé & 6 bar. Il peut étre utilisé pour le débourrage dans percages dont la profondeur est de 5-6 fois leur diametre.
Geeignet fir Vorschubgeschwindigkeitskontrolle der pneumatischen Einheiten. Hydraulischer Kreis mit duBerem Olbehdlter. Pneumatischer
Rucklauf mit Druckluft 6 bar. Fir Bohrungen, deren Tiefe 5-bis 6 fache ihres Durchmessers Uberschreitet, kann die Einheit zur Entspanung verwendet werden,



Tétes multibroches

[ &
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Autres modeles sur demande / Andere Modelle auf Anfrage
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Exemples d'application ;
Beispiele fur die Anwendung:
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Exemples d'application :
Beispiele fur die Anwendung:




Sous réserve de modifications

Cette publication annule et remplace toute édition
ou révision précédente.

MaxMatic se réserve le droit d'apporter des
modifications sans préavis.

Les données figurant dans ce catalogue sont
indicatives et non contractuelles pour l'entreprise.

La derniére version/révision peut étre consultée

en ligne sur le site www.maxmatic.it.

Anderungen vorbehalten

-

Dieser Katalog ersetzt alle vorherigen Ausgaben.

MaxMatic behdlt sich das Recht vor, Anderungen ohne
vorherige Ankundigung vorzunehmen.

Die in diesem Katalog enthaltenen Daten sind Richtwerte
und far das Unternehmen nicht verbindlich..

Die aktuelle Version kann online auf der Webseite
www.maxmatic.it angesehen werden.

Edition 21/01
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