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Technologie exceptionnelle 

Cette machine est parfaitement conçue 
pour la fabrication d'outils dans la 
construction de moules en verre. La tech-
nologie eTCP signifie "easy Tool Center 
Point Control" et permet le contrôle ra-
pide du centre de l'outil.
Une programmation simple et rapide faci-
lite et simplifie l'utilisation économique 
même avec des applications complexes. À 
l'aide de l'Ocean-Drill-CAM en option et/
ou en reprenant les dessins 3D existants 
de la construction, un programme com-
plexe peut être créé en un temps record 
sans erreur. 
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RIVER 600 HP2 pour la fabrication 
de moules en verre

eTCP (easy Tool Center Point Control)
Contrôle rapide du centre d'outil
Pour l'usinage jusqu'à 6 axes
Création automatique d'un programme 
d'usinage 6 axes à partir de dessins 3D
Calcul automatique de l'emplacement des 
positions des trous, y compris l'approche et le 
perçage automatiques 
Système pneumatique de changement 
rapide des électrodes
Eau en tant que liquide de rinçage
Lecture des données DXF/ISO
Programmation du dialogue
Cycles de contact et d'alésage fixés à l'avance
Base de données de paramètres
Connexion au réseau

Équipements en option

Bain d'eau entier de 300/400 mm
Réservoir avec traitement des eaux 
de 180 - 600 litres avec grand filtre
Interface OPC-UA
Changeur d'électrodes 12/20/50x (ATC)
Changeur de glissières de guidage 4/8x (AGC)
Commande Windows jusqu'à 6 axes
Connexion table ronde à graduation 2 axes
Amélioration des performances à 32 ou 
64 ampères
Modèle pour le fonctionnement à l'huile avec 
installation d'extinction d'incendie
Refroidisseur diélectrique
Module FAO pour la création rapide d'un 
programme 6 axes


