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ELARGISSEMENT DE LA GAMME  
AVEC DES FORETS DE 8XD

NOUVEAU

NOUVEAUX FORETS DE 8XD
Corps de forets de 8xD pour les trous profonds •

Plage de diamètres des forets : 20 - 41 mm •
8xD

5xD

3xD
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FORETS DE 8XD

Informations générales

Caractéristiques techniques

Les forets SpadeTwist existent désormais en longueur de 8xD en plus des longueurs existantes de 3xD et 5xD afin de permet-
tre le perçage de trous plus profonds.

Les forets 8xD sont disponibles en diamètres 20 - 41 mm.

• Plage de diamètres des corps de forets : 20 - 41 mm
• Il est conseillé d'usiner un avant-trou avec un foret de 3xD
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 FORET À LAME INTERCHANGEABLE 8D Ø20,0-Ø41,0

ATTACHEMENT DIN 1835 B

Ø
D

Ø
d

Ø
d

1

L
L1

Désignation D D min. D max. d d1 L L1 Bs IK

LD2000160JFR00 20 20 20,9 25 32 192,1 163,1 20 3 0,45

LD2100168JFR00 21 21 21,9 25 32 200,1 171,3 21 3 0,49

LD2200176JFR00 22 22 22,9 25 32 208,4 179,4 22 3 0,53

LD2300184JFR00 23 23 23,9 25 32 216,4 187,6 23 3 0,09

LD2400192JGR00 24 24 24,9 32 40 230,7 195,7 24 3 0,93

LD2500200JGR00 25 25 25,9 32 40 238,7 203,9 25 3 0,96

LD2600208JGR00 26 26 26,9 32 40 247,0 212,0 26 3 1,00

LD2700216JGR00 27 27 27,9 32 40 255,0 220,2 27 3 1,04

LD2800224JGR00 28 28 28,9 32 40 268,4 228,4 28 3 1,08

LD2900232JGR00 29 29 29,9 32 40 276,4 236,5 29 3 1,12

LD3000240JGR00 30 30 30,9 32 42 284,7 244,7 30 3 1,15

LD3100248JGR00 31 31 31,9 32 42 292,7 252,9 31 3 1,20

LD3200256JHR00 32 32 32,9 40 48 303,0 261,0 32 3 1,44

LD3300264JHR00 33 33 33,9 40 48 311,0 269,2 33 3 1,54

LD3400272JHR00 34 34 34,9 40 48 319,0 277,3 34 3 1,76

LD3500280JHR00 35 35 35,9 40 48 327,4 285,4 35 3 1,85

LD3600288JHR00 36 36 36,9 40 48 335,4 293,6 36 3 1,94

LD3700296JHR00 37 37 37,9 40 48 343,4 301,8 37 3 2,03

LD3800304JHR00 38 38 38,9 40 50 356,9 309,9 38 3 2,12

LD3900312JHR00 39 39 39,9 40 50 364,9 318,1 39 3 2,19

LD4000320JHR00 40 40 41,0 40 50 372,9 326,3 40 3 2,28

PIÈCES DÉTACHÉES

Plage de diamètres

1 2

20 - 21 TS 40178D25 DS-T20T

22 - 23 TS 40198D28 DS-T20T

24 - 25 TS 40210D3 DS-T20T

26 - 27 TS 50230D3 DS-T20T

28 - 29 TS 50250D35 DS-T25T

30 - 31 TS 60265D4 DS-T25T

32 - 34 TS 60285D42 DS-T25T

35 - 37 TS 60320D5 DS-T25T

38 - 40 TS 80340D6 DS-T25T

Il est conseillé d'usiner un avant-trou.

1 = Vis de plaquette   2 = Tournevis
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Désignation Désignation

 LAMES DE FORETS

LAMES DE FORETS SPADE·TWIST

Perçage des aciers

Ø
D

14
0°

Trous à fond plat

Ø
D

14
0°

D Aciers Fond plat Nuance

20,0 LPA2000R01 LPF2000R01 IN 2505

20,5 LPA2050R01 LPF2050R01 IN 2505

21,0 LPA2100R01 LPF2100R01 IN 2505

21,5 LPA2150R01 LPF2150R01 IN 2505

22,0 LPA2200R01 LPF2200R01 IN 2505

22,5 LPA2250R01 LPF2250R01 IN 2505

23,0 LPA2300R01 LPF2300R01 IN 2505

23,5 LPA2350R01 LPF2350R01 IN 2505

24,0 LPA2400R01 LPF2400R01 IN 2505

24,5 LPA2450R01 LPF2450R01 IN 2505

25,0 LPA2500R01 LPF2500R01 IN 2505

25,5 LPA2550R01 LPF2550R01 IN 2505

26,0 LPA2600R01 LPF2600R01 IN 2505

26,5 LPA2650R01 LPF2650R01 IN 2505

27,0 LPA2700R01 LPF2700R01 IN 2505

27,5 LPA2750R01 LPF2750R01 IN 2505

28,0 LPA2800R01 LPF2800R01 IN 2505

28,5 LPA2850R01 LPF2850R01 IN 2505

29,0 LPA2900R01 LPF2900R01 IN 2505

29,5 LPA2950R01 LPF2950R01 IN 2505

30,0 LPA3000R01 LPF3000R01 IN 2505

30,5 LPA3050R01 LPF3050R01 IN 2505

31,0 LPA3100R01 LPF3100R01 IN 2505

31,5 LPA3150R01 LPF3150R01 IN 2505

32,0 LPA3200R01 LPF3200R01 IN 2505

32,5 LPA3250R01 LPF3250R01 IN 2505

33,0 LPA3300R01 LPF3300R01 IN 2505

33,5 LPA3350R01 LPF3350R01 IN 2505

34,0 LPA3400R01 LPF3400R01 IN 2505

34,5 LPA3450R01 LPF3450R01 IN 2505

35,0 LPA3500R01 LPF3500R01 IN 2505

35,5 LPA3550R01 LPF3550R01 IN 2505

36,0 LPA3600R01 LPF3600R01 IN 2505

36,5 LPA3650R01 LPF3650R01 IN 2505

37,0 LPA3700R01 LPF3700R01 IN 2505

37,5 LPA3750R01 LPF3750R01 IN 2505

38,0 LPA3800R01 LPF3800R01 IN 2505

38,5 LPA3850R01 LPF3850R01 IN 2505

39,0 LPA3900R01 LPF3900R01 IN 2505

39,5 LPA3950R01 LPF3950R01 IN 2505

40,0 LPA4000R01 LPF4000R01 IN 2505

40,5 LPA4050R01 LPF4050R01 IN 2505

41,0 LPA4100R01 LPF4100R01 IN 2505

D Aciers Fond plat Nuance
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Ingersoll Werkzeuge GmbH / Allemagne 
Kalteiche-Ring 21–25 • D-35708 Haiger, Allemagne
Tel.: +49 (0)2773-742-0 • Fax: +49 (0)2773-742-812
Email: info@ingersoll-imc.de

Ingersoll France 
22, Rue Albert Einstein • F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Tel.: +33 (0)1 64 68 45 36 • Fax: +33 (0)1 64 68 45 24
Email: info@ingersoll-imc.fr

www.ingersoll-imc.fr

Ingersoll Cutting Tools 


